MMA ZDROJ

ENERGIE / MIG- M U LTIWE LD 200 M

MAG MENIC

P.N. 066595
30~ 200 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 200M je kompaktni jednofazovy zdroj pro svarovani metodami MIG-MAG, svaiovani tavhym
dratem a MMA. Jeho intuitivni rozhrani integruje dva digitalni displeje, které nabizeji jednoduché a presné
nastaveni. Je vybaven piesnym ctyivalcovym odvijecim systémem a jeho kvalita svarovani je dokonala i pFi
praci s hlinikem.

MULTI-PROCESS

= Svarovani MIG-MAG:

- ocelovy drat: 0,6 - 1,0 mm

- nerezovy drat: 0,8 - 1,0 mm

- hlinikovy drat: Drat pro taveni (s opacnou polaritou): @ 0,8 a 1,0 mm

- drat pro taveni (s opacnou polaritou): @ 0,8 a 1,0 mm - drat pro taveni:
® Svarovani MMA: zakladni a rutilové elektrody (do @ 4 mm).

OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG-MAG

® Rucni nastaveni dynamiky oblouku.
= Pomiicka pro svaFovani: tabulka na pfedni strané stroje pomaha uZivateli
nastavit napéti a prdimér pridavného dratu podle tloustky svafovaného materialu.
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PRATELSKY K UZIVATELI

® Snadno Citelny displej, a to i pfi jasném svétle.
= Jednoduché uzivatelské rozhrani s voli¢i a knofliky vhodnymi

pro ruce v rukavicich, které usnadnuji nastaveni. Dodava “\g \/* =
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VESTAVENY NAVIJAK S PODAVACEM DRATU

® Kompatibilni civky s pfivodem dratu: 200 a 300 mm

® \/ykonny, motorizovany, Ctyfvalcovy navijak dratu pro vyjimecné odvijeni.

® Evropské pripojeni hofaku pro rychlou montaz a demontaz. @000cc.-
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PREDEHREV CISTEHO PLYNU CO2

B Predinstalovana zasuvka (36 V / 4,2 A) pro ohrev Cistého svarovaciho
plynu CO2 (ohfiva neni soucasti dodavky).

® Kompatibilni s americkymi (typ A) a EURO (typ C/E/F) elektrickymi
zasuvkami. .

ROBUST

® Zesilena kola kombinujici stabilitu a manévrovatelnost. Svafovaci napéti Dynamika oblouku
® Podpéra pro plynové lahve do objemu 4 m3 (20 I).

TECHNOLOGY

MIG-MAG: Rychlost podavani dratu
MMA: Svarovaci proud

PRISLUSENSTVI (voliteiné)
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