MIG-MAG / MMA
INVERTOROVY

MULTIWELD 400T

Ref. 068735

ZDROJ

40> 400 A

MULTIWELD 400T je tfifazovy zdroj kombinujici svaFovaci procesy

INVEST IN THE FUTURE

MIG/MAG, svarovani bez tavného dratu v

plynu a MMA. Jeho intuitivni rozhrani obsahuje dva digitalni displeje pro jednoduché a presné ovladani. Model
MULTIWELD 400T je vybaven pifesnym a vykonnym ctyivalcovym systémem podavani dratu a dokaze svarovat

draty o priiméru az 1,6 mm, a to i na hliniku.

MULTI-PROCESS

® Svarovani metodou MIG/MAG:

- ocelovy a nerezovy drat: drat: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drat:

- tavny drat (inverze polarity) : @ 0,9 az 1,2 mm

= Svarovani MMA: zakladni a rutilové elektrody (do @ 6 mm).
= Obloukové drazkovani uhlikovou elektrodou (do @ 5 mm).
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

= Moznosti spravy spoustéci: 2T nebo 4T.

= 3 nastaveni pro maximalni kontrolu: Volba napéti, rychlost posuvu dratu

a doba trvani doplynovani (0, 0,5 nebo 1 sekunda)

= Priivodce svaFovanim: tabulka na predni strané stroje pomaha uZivateli urcit

spravné napéti a primér dratu pro tloustku obrobku.

INTUITIVE

m Viditelny displej i za jasnych svételnych podminek.
m UZivatelsky privétivé rozhrani s ovladanim vhodnym do rukavic pro sna
nastaveni.

INTEGROVANY PODAVAC DRATU

® Kompatibilni civky: @ 200 / 300 mm
® 4valcovy motor pro plynuly posuv dratu.
® Euro pfipojka pro rychlou montaz/odmontovani hofaku.

PREDEHRIVACI PLYN CISTY CO2

m Pfedinstalovana zasuvka (36 V - 4,2 A) pro ohfivac na Cisty plyn
CO2 (ohfivac neni soucasti dodavky).

= Kompatibilni s americkymi (typ A) a EURO (typy C/E/F) elektrickymi
zasuvkami.

ERGONOMIKA

m Zesilena kola zajist'uji stabilitu a ovladatelnost.
® Podpéra pro 10m3 plynovou lahev.
= Ulozny prostor pro spotrebni material

PRISLUSENSTVI (volitelné)

Dodava se bez prislusenstvi
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Svarovaci napéti Dynamika oblouku/

indukcnost

MIG/MAG: Rychlost posuvu dratu (3 > 21 m/min)
MMA : Svarovaci proud
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