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MULTIWELD 180M-C

Ref. 078727

ZDROJ

30> 180 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 180M-C je kompaktni jednofazovy zdroj kombinujici svafovaci procesy MIG/MAG, svarovani
bez tavného dratu a MMA. Jeho intuitivni rozhrani obsahuje dva digitalni displeje, které nabizeji jednoduché
a presné nastaveni. Snadno se ovlada na misté a je vhodny pro svarovani oceli, nerezové oceli a hliniku o
tloust'ce az 3 mm (MIG/MAG).

MULTIPROCESS

® Svarovani metodou MIG/MAG:

- ocelovy drat: Drat z nerezové oceli: @ 0,6 a 0,8 mm

- drat z nerezové oceli: 0,8 mm

- hlinikovy drat: Drat s tavnym jadrem (opacna polarita): @ 0,8 a 1,0 mm
- drat s tavnym jadrem (opacna polarita):

® Svarovani MMA: zakladni a rutilové elektrody (do @ 3,2 mm)
Integrovana pomticka proti pfilepeni elektrody: snizuje pravdépodobnost T
prilepeni elektrody pfi kontaktu s obrobkem.
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

® Rucni nastaveni dynamiky oblouku.

= Pomiicka pro svarovani: tabulka na prednim panelu, kterd uzivateli pomaha
nastavit napéti a rychlost posuvu dratu tak, aby co nejlépe vyhovovala tloust'ce
materialu obrobku.

INTUITIVE

= Citelny displej, i za velmi jasnych podminek.
® Jednoduché rozhrani s tlacitky a kolecky vhodnymi pro ruce v
rukavicich, pro snadné nastaveni.

4 valecky

Dodéva ses W™ SN

MIG15-3m

2m - 16 mm?2

2m - 16 mm?2

+ 1 kontaktni trubka 0,9 mm
+ 1 specidlni tryska

+ KIi¢ na kontaktni trubku

+ 1 m plynové hadice 2 hadicové spony

pro bezplynovy jadrovy
drat

A
INTEGROVANY PODAVAC DRATU v ol
B Kompatibilni draténé civky: » E/ (P Ao
B 4-valcovy podavac pro plynuly a efektivni posuv dratu. S ’, j
® Evropska pripojka hofaku pro rychlou montaz/demontaz. £ >
&
v K | -
BEZPECNOST o St!alﬂcz.ﬁgiucm s'lll;gmgu lln:.llulhv
A Il.n’r?lm 3>55 :mEnB 4 gm[;m 56 MlNI):
wap 7 7. | .5 B> .5>4.5 B> 6. >
m Pokrodilé chlazeni jednotky s tepelnou ochranou. lonm AD8 DG ADSSOE 657w
e 1GBT INVERTER 2.0 mm 4558 D>MAX 565 D>G 78 820
® Nadproudova ochrana. L I P i e i

i 7

PRENOSNY

A Dynamika oblouku

MIG/MAG: Rychlost posuvu dratu
MMA : Svarovaci proud

C Svarovaci napéti.

® Zesileny kryt a nozicky proti otfestim. B
® Kompaktni a snadno se prepravuje na misto (16,5 kg).

PRISLUSENSTVI (volitelné)
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