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Uvod
Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za dGvéru a zakoupeni
naseho vyrobku.

Pfed uvedenim do provozu si prosim dikladné precté-
te vSechny pokyny uvedené v tomto navodu, které vam
umozni seznamit se s timto pfistrojem.

Pro nejoptimaliné;jsi a dlouhodobé pouziti musite dodr-
Zovat instrukce pro pouZiti a udribu zde uvedené. Ve
Vasem zdjmu Vam doporucujeme svéfit udrzbu a pfi-
padné opravy nasi servisni organizaci, ktera ma dostup-
né prislusné vybaveni a specidlné vyskoleny personal.

Veskeré nase stroje a zafizeni jsou predmétem dlouho-
dobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravo na zménu
béhem vyroby.

Popis

Jedna se o profesionalni kompaktni elektrické zafizeni
uréené k opravam a svafovani plastovych materidlG.
Zatizeni je vybaveno hordaky pro praci s tvarovymi spo-
nami a horkym vzduchem urcenym ke svarovani. Tvaro-
vé spony slouzi ke zpevnéni prasklin. Pomoci horkého
vzduchu a pfidavnych plastovych material(l je mozné
svafovat plastové materidly nebo vypliovat otvory.
Horky vzduch je tvofen pomoci integrovaného kom-
presu nebo pomoci externiho plynu (dusik). Hofak pro
spony je vybaven otvory pro umisténi dané spony, ktera
je stisknutim ovladaciho tlacitka velmi rychle zahfivana,
¢imz je umozZnéno zatlaceni spony do poskozeného mis-
ta. Prasklinu je dale mozno upravit pomoci specialnich
tavicich nozu, které umoZiuji findIni Gpravu vyhlaze-
nim poskozeného mista. Po ochlazeni materiald vznika
odolny, elasticky a trvanlivy spoj. Zafizeni pfindsi Usporu
vymény drahych nahradnich dild a sniZuje dopad na Zi-
votni prostiedi. Diky svému Sirokému rozsahu pouZiti je
stroj perfektnim pomocnikem v automobilovém, stro-
jirenském a instalatérském pramyslu. Stroj je uréen do
stfedniho pramyslu, vyroby, ddrzby ¢i montaze.

Obsah baleni

- navod k obsluze

- stroj

- hordk — horky vzduch

- hofak — spony

- hadice plynovéd 1 m

- startovaci sada (fezaci / tavici noze — rovny a zahnuty,
plynova hubice zahnutd, drzak spon, pfidavny material
— PP/PE/ABS pasky, spony — rlizné tvary)

Technické parametry

Napdjeci napéti [V] 1x 230 (+ 15 %), 50/60 Hz
Jisténi [A] 16
Vstupni proud [A] max. 3
Prikon [VA] 3000
ZatéZovatel max. svafovani (40 °C) [A] 75
ZatéZovatel max. spona (40 °C) [A] 12
Teplota vzduchu [°C] max. 500
Pratok vzduchu — interni vstup [1/min.] 15
Pratok vzduchu — externi vstup [1/min.] 12-20
Kryti - P21
Rozméry zdroje [mm] 360 x 220 x 250
Hmotnost zdroje [keg] 14,8
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Popis hlavnich éasti stroju
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1 | LED - indikace ohfevu (vzduch/spona) 14 | Vypnuti / zapnuti dusik

2 | Horkovzdusny horak 15 | LED — vypnuty dusik

3 | Nastaveni teploty ohfevu 16 | LED — nizky vykon pro spony

4 | Aktivace ohfevu plynem (kompresor / dusik) 17 | Volba vykonu

5 | LED — aktivni vzduch 18 | LED — vysoky vykon pro tavici / Fezaci noze

6 | LED — aktivni dusik (do plyn. hofaku) 19 | Hoféak na spony

7 | LED — aktivni horkovzdusny horak 20 | Vyrobni Stitek

8 | LED — chyba pfivodu plynu 21 | Manipula¢ni madlo

9 | Vybér pouZiti hofdku - plyn / spony / vypnuti 22 | Hlavni vypinaé

10 | LED — vypnuty ohtev 23 | Pojistkové pouzdro

11 | LED — aktivni hofak na spony 24 | Privodni kabel

12 | LED — zapnuti stroje 25 | Pfipojeni dusiku

13 | LED — aktivni dusik (do horaku na spony)
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VsSeobecné informace

Pfistroj je vyroben v souladu se vSemi normami a nafi-
zenimi Evropské Unie a Ceské republiky. Pfi neodborné
obsluze nebo chybném pouZivani hrozi nebezpeci, které
se tyka:

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, o3etfuji a udr-

Zuji pfistroj, musi:

- mit odpovidajici kvalifikaci

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrZovat tento na-
vod k obsluze.

Navod k obsluze prechovévejte vidy na misté, kde se s
pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu je nezbytné
dodrZovat prislusné vSeobecné platné i mistni predpi-
sy tykajici se pfedchdzeni urazim a ochrany Zivotniho
prostredi. Jakékoli zavady, které by mohly narusit bez-
pecny provoz pfistroje, musi byt pred jeho zapnutim
odstranény.

Pfistroje s oznacenim CE splriuji zakladni poza-
davky smérnic pro nizkonapétovou a elektro-
magnetickou kompatibilitu odpovidajici pla-
nym normam.

C€

Bezpecnostni pokyny

Zdroje jsou schopné doddvat jmenovity vykon
pfi nasledujicich podminkich okolniho pro-
stiedi:

a) rozsah teploty okolniho vzduchu:

bé&hem svafovani: -10 °C aZ +40 °C;

pti dopravé a skladovani: -20 °C az +55 °C;

b) relativni vlhkost vzduchu:

do 50 % pf¥i 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

c) okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu,

kyselin, korozivnich plynd nebo latek apod., jinych nez

vznikajicich pfi svafovani;

d) nadmoftska vyska do 1 000 m;

e) sklon zdroje svafovaciho proudu do 10 °C.

: Pracovni prostredi a uskladnéni

POZNAMKA: Mezi vyrobcem a zédkaznikem mohou byt
dohodnuty rozdilné podminky okolniho prostiedi a po-
dle nich je zdroj svarovaciho proudu oznacen. Pfiklady
téchto podminek jsou: vysoka vlhkost, neobvykle koro-
zivni vypary, para, nadmérna olejovda mlha, nadmérné
vibrace nebo naraz, nadmérnd prasnost, drsné poveé-
trnostni podminky, neobvyklé pobteini nebo palubni
podminky, zamoreni hmyzem a atmosféry podporujici
rast plisné.
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Nebezpedi spojené s elektromag-
netickym polem
o Elektromagnetické pole vytvarené pfistro-
@ jem ur¢enému ke svafovani mlze byt nebez-
pecné lidem s kardiostimuldtory, pomickami
pro neslysici a s podobnymi zafizenimi. Tito
lidé musi pfiblizeni k zapojenému pfistroji kon-
zultovat se svym Iékarem.

e Pokud je pfistroj v provozu, nepfiblizujte k nému ho-
dinky, nosi¢e magnetickych dat, hodiny apod. Mohlo
by dojit v dusledku plsobeni magnetického pole k
trvalym poskozenim téchto pfistroja.

e Svarovaci stroje jsou ve shodé s ochrannymi poZa-
davky stanovenymi smérnicemi o elektromagnetické
kompatibilité (EMC). Svafovaci stroj je z hlediska od-
ruseni uréen pro pramyslové prostory. Pfedpoklada
se jejich Siroké pouZiti ve vSech priimyslovych oblas-
tech, ale neni pro domdci pouZiti! V pfipadé pouZiti
v jinych prostorich, nez primyslovych, mohou exis-
tovat nutna zvlastni opatreni. Jestlize dojde k elek-
tromagnetickym porucham, je povinnosti uZivatele
nastalou situaci vyresit.

PFi praci nenoste jakékoliv kovové predmé-

& ty, jako jsou Sperky, prsteny, hodinky, retizky,

identifikacni Stitky, prezky na femenu, piercing

a ani obleceni s kovovymi ¢astmi jako jsou ko-

vové nyty, knofliky a zipy, atd. - zafizeni muze

tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a

zpUsobit vazné popdleniny nebo i vzniceni

odévu.

POZOR: Civka aplikatoru a ohtivany predmét mohou
dosahovat vysokych teplot a zpUsobit popaleniny a/

®

PFi poufZiti pfistroje mohou vznikat nebezpec-
né zplodiny zplsobené spalovanim starych na-
térh, maziv, tmel(, lepidel apod. Tyto exhalace

mohou byt toxické. Vidy pouZivejte odpovida-
jici ochranné masky nebo respiratory.

Pfi praci s pristrojem vidy pouZivejte ochran-
né rukavice s odpovidajici tepelnou odolnosti.
Vysoké teploty vznikajici pfi pouZivani zafizeni

mohou pfi doteku s ohfivanym dilem zpUsobit
vazné popaleni.

PFi pouZivani pfistroje vidy noste ochranné
bryle nebo stit.



Vidy udrZujte spravny postoj a rovnovahu kvali
bezpecné kontrole zafizeni i v neocekavanych
situacich. NepouZivejte zafizeni v blizkosti za-
fizeni s pyrotechnikou, airbagl apod. Vznikajici
teplo mUzZe zpUsobit jejich neocekavanou ex-
plozi. Dodrzujte minimalni vzdalenost 10-20
cm od téchto zafizeni.

A Revize zafizeni

Provozovatel je povinen udélat alespon jednou za 12
mésicl revizi provozni bezpecnosti pristroje. Revize
provadénd opravnénym reviznim technikem je mimo
jiné pfedepsana po provedené zméné, prestavbé, opra-
vé, udrzbé atd. Pfi téchto bezpecnostnich zkouskach je
nutné respektovat narodni a mezinarodni predpisy.

& Protipozarni predpisy

Dodrzujte vseobecné protipozarni predpisy pfi sou-
Casném respektovani mistnich specifickych podminek.
Zahftivani materidlu je specifikovano vzdy jako ¢innost s
rizikem poZéru. Zahtivani v mistech s hoflavymi nebo s
vybusnymi materialy je ptisné zakazano! Na pracovnim
stanovisti musi byt vzdy hasici pfistroje.

A

A Prevence pred Grazem elektrickym
proudem

¢ Nedotykejte se ¢asti pod napétim - uvnitf, ani vné
pfistroje.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych
osob.

Dbejte na to, aby kabely a hadice nevytvarely smycku
kolem vaseho téla nebo jeho ¢asti.

Neprovadéjte opravy stroje pfi provozu a je-li zapo-
jen do el. sité.

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte pfi-
stroj ze sité.

Stroj musi byt obsluhovény a provozovény kvalifiko-
vanym persondlem.

Vsechna pfipojeni musi souhlasit s platnymi regulemi
¢eskymi a evropskymi normami a zdkony zabranujici
Urazdm.

NepouZivejte opotiebované nebo poskozené pracov-
ni civky.

Kontrolujte pracovni civky a napajeci kabely a ujisté-
te se, Ze jejich izolace neni poskozena nebo nejsou
vodice volné ve spojich.

Nikdy se nedotykejte ¢asti el. obvodu.

Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouzivani v
obytnych prostorech, kde je elektricka energie dodava-
na nizkonapétovym systémem. Mohou se zde vyskyt-
nout mozné problémy se zajiSténim elektromagnetické
kompatibility v téchto prostorech, zplisobené rusenim
Sifenym vedenim stejné jako vyzafovanym rusenim.

ﬁ Suroviny a odpad

e Tyto stroje jsou postaveny z materiali neobsahuji-
cich pro uZivatele toxické nebo jedovaté latky.

e Béhem likvidacni faze je pfistroj rozlozen, jeho jed-
notlivé komponenty jsou bud’ ekologicky zlikvidova-
ny nebo pouzity pro dalsi zpracovani.

Likvidace pouzitého zafizeni

e Pro likvidaci vyfazeného zafizeni vyuzijte sbérnych
mist uréenych k odbéru pouzitého elektrozafizeni.

* Pouf?ité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu a po-
uzijte postup uvedeny vyse.

Umisténi stroje

Zabrarite vniknuti necistot do zafizeni a chrante ho pred
vlhkosti, destém a pfimym slune¢nim zafenim.
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8. Vy¢nivajici ¢ast spony odstrafite pomoci Stipacich
klesti.
9. Povrch praskliny je mozné vyhladit tavicim noZzem a

Pouziti - spony
Pred pouZitim zafizeni prekontrolujte privodni kabel a
rukojet, zda nejsou poskozené. Pfi manipulaci s pfislu-

Senstvim stroj vidy vypnéte od elektrické sité a nechte
dikladné vychladnout.

1.

Zasunte poZadované pfislusenstvi do pfipravenych
otvor( vidlic nebo nasurite na vidlice hofaku.

. Aktivujte horak pro spony.
. Nastavte poZadovany vykon zafizeni.
. Pfipojte napajeci kabel do fadné uzemnéné standar-

dizované zasuvky a zapnéte zafizeni.

. Vhodnou sponu pfilozte na poskozené misto a akti-

vujte tladitko na hordku ke spusténi procesu zahfiva-
ni.

. Béhem zahfivani pouZitou sponu jemné tlacte do po-

$kozeného mista. Hloubku zatavu je zavisla na tloust-
ce spojovaného materialu. Doporuc¢ené umisténi je
prostiedek tloustky.

. Po docileni vhodného umisténi uvolnéte aktivacni

tlacitko, vyckejte na ochlazeni materidlu a nasledné
odpojte hofak od spony.

llustracni obrazky

—

T

nasledné aplikovat dalsi povrchové Upravy (tmel, lak
atd.)

Zacatek praskliny se zpravidla spojuje podél-
nym/ kolmym umisténim sponky. Dal$i spona
se se prikldada podélné v ose praskliny.

Po ukonceni prace horak odlozte na bezpecné

ochladnuti.

POZOR: Ptislusenstvi je ohfivano a dosahuje
vysokych teplot, které mohou zpUsobit tézké

@ a nehotlavé misto, dokud nedojte k Uplnému

pulaci dodrzujte pravidla bezpec¢nosti prace a
protipoZarni ochrany. Pracovni cyklus zafizeni
je max. 3 min. nepretrzitého zahtivani.

Zasunuti sponky do vidlic hofaku

4—
SR - _
~

Pracovni cyklus umisténi spony
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PR

PouZiti taviciho/fezaciho noze

—)

Déleni plastovych materialt

Ol

Vytvoreni
pracovniho otvoru

Zakryti pracovniho otvoru
pomoci kovové sité

Vyplnéni pracovniho otvoru

pfidavnym materialem
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Pouziti - horky vzduch

Pred pouZitim zafizeni prekontrolujte privodni kabel a

rukojet, zda nejsou poskozené. Pfi manipulaci s pfislu-

Senstvim stroj vidy vypnéte od elektrické sité a nechte

dikladné vychladnout.

1. Zasunte pozadované prislusenstvi na horak.

2. Pripojte napajeci kabel do fadné uzemnéné standar-

dizované zasuvky a zapnéte zafizeni.

Aktivujte horkovzdusny hofak.

4. Vyberte zdroj vzduchu (interni kompresor / dusik).

Pfi pouziti dusiku nastavte pratok plynu na 18 — 22

I/min.

Nastavte pozadovany vykon zafizeni.

6. Ocistéte svarovany materidl a spojované hrany zkos-

te ze strany svarovani.

Zvolte vhodny pfidavny materidl.

8. Aktivujte horky vzduch / dusik a nechte ohfat na pfi-
slusnou teplotu.

9. Nahtejte konec pfidavného materialu a zacatek sva-
fovaného mista. Nasledné rozehfaty konec pritlacte
na zacéatek svafovaného mista.

w

v

N

llustracni obrazky

FEk T

Poskozeny material

Ukosy hran
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10. Poskozené misto a pfidavny materidlu rovhomérné
ohfivejte, zaroven vtlacujte pridavny materidl do
poskozeného misto a plynule postupujte az na ko-
nec poskozeného mista.

11. Po dokonceni deaktivujte horky vzduch prepnuti vy-
béru na N.

12. Opravené misto nechte dostatecné vychladnout a
nasledné muzZete prebytecny materidl odstranit /
vyhladit pomoci taviciho noze.

13. Po dokonceni a vychladnuti je mozné aplikovat dalsi
povrchové Upravy (tmel, lak atd.)

Po ukonceni prace horak odlozte na bezpecné
a nehoflavé misto, dokud nedojte k Uplnému
zchladnuti.

POZOR: Pfislusenstvi je ohfivano a dosahuje
vysokych teplot, které mohou zpUsobit tézké

pulaci dodrzujte pravidla bezpecnosti prace a
protipoZarni ochrany. Pracovni cyklus zafizeni
je max. 3 min. nepretrzitého zahtivani.

Ocisténi materialu

Ohfev pfidavného materialu



Odstranéni pfebytecného materialu a finaIni Uprava spoje.
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Upozornéni na mozné problémy a je-
jich odstranéni

Privodni prodluZovaci kabel a pracovni civky jsou pova-
Zovény za nejéastéjsi pfFiciny problému.

V pfipadé naznaku problému postupujte nasledovné:

1) zkontrolujte hodnotu doddvaného sitového napéti

2) zkontrolujte, zda je pfivodni kabel dokonale pfipojen
k zdsuvce a hlavnimu vypinaci

3) zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti¢ v poradku

4) pokud pouZivate prodluZovani kabel, zkontrolujte
jeho délku, priFez a pfipojeni

Zkontrolujte, zda nasledujici ¢asti nejsou vadné:

- hlavni vypinac rozvodné sité

- napdjeci zasuvka a hlavni vypinac stroje

Zatizeni je konstruovano tak, aby pfi jeho pretizeni do-
Slo k do¢asnému zablokovani, coz je signalizovano di-
odou. Pracovni civky nemaji Zadnou tepelnou ochranu
proti pretizeni. Pracovni cyklus civek je stanoven na 2
minuty provozu a 2 minuty chlazeni.

POZNAMKA: | pies Vase pozadované technické doved-
nosti, nezbytné pro opravu zafizeni, Vam v pfipadé po-
Skozeni doporucujeme kontaktovat nase smluvni servis-
ni partnery nebo servisni oddéleni nasi firmy.

Udrzba

VAROVANI: Pfed tim, ne provedete jakoukoli kontrolu
nebo Udrzbu uvnitf stroje, odpojte jej od elektrické sité!
PFi planovani Udrzby stroje musi byt vzata v Uvahu mira
a okolnosti vyu7iti stroje. Setrné uZivani a preventivni
udrzba pomaha predchazet zbyte¢nym poruchdm a za-
vadam. Pokud to vyzaduji pracovni podminky stroje, je
nutno zvolit intervaly kontrol a Udrzby Castéjsi. Zejmé-
na v podminkach, kdy stroj pracuje ve velmi prasném
prostiedi s vodivym prachem, zvolime interval dvakrat
za mésic.

Pravidelna tdrzba a kontrola
Vidy pred pouZitim zafizeni kontrolujte stav privodniho
kabelu. Nepouzivejte poskozené kabely.

Provedte vizualni kontrolu:
- napajeci sit

- kryt

- ovladaci a indikacni prvky
- vSeobecny stav

POZNAMKA: Nikdy nepouZivejte rozpoustédla a fedidla
(napf. aceton apod.), protoZze mohou poskodit plastové
Casti a napisy. Zafizeni smi opravovat pouze pracovnik s
elektrotechnickou kvalifikaci.

Na mastnoty, oleje a nedistoty, které je sloZitéjsi odstra-
nit, pouzijte volné dostupné netékavé Cistici prostredky.

10| cz

Pfed opétovnym pouzitim zafizeni nechte vSechny sou-
Casti vyschnout. Neponofujte Zadné soucasti pristroje
do vody nebo jinych tekutin. Neumyvejte pfistroj prou-
dem vody.

Nepouzivejte Cistidla z tékavych organickych sloucenin,
jako benzin, benzen, petrolej, methylethylketon (MEK),
topny olej, Cistice brzdovych dilG, barvy odstrafiovac a
fedidla, odstrariovace natérd nebo lakl, plastové sa-
molepici rozpoustédla atd. Tyto latky zpUsobuji pozar a
zpUsobi ztvrdnuti nebo rozpousténi polymernich mate-
riald pouzivanych v zafizeni. NepouZivejte tepelné zdro-
je, teplomety, horaky, mikrovinné trouby nebo plynové
pece atd. k suseni zafizeni a jeho dilG po Cisténi.

Nahradni dily

Originalni nahradni dily byly specidlné navrieny pro
tyto stroje. PouZiti neoriginalnich ndhradnich dild maze
zpUsobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat predpo-
klddanou uroven bezpecnosti. Vyrobce odmita prevzit
odpovédnost za pouZiti neoriginalnich ndhradnich dild.



Doporucené prislusenstvi

PP - Polypropylen é

T
PE - Polyethylen
E— (1)

ABS - Akrylonitrilbutadienstyren

Obj. cislo
1 075520009
2 075520010
3 075520011
4 075520012
5 075520013
6 075520014
7 075520015
8 075520016
9 075520017
10 075520020
11 075520021
12 075520022
13 075520023
14 075520024
15 075520025
16 075520026
17 075520029

Nazev
Spona Ctvercova vina
Spona vnéjsi rohova — mala vina
Spona vnéjsi rohova — bez viny
Spona vnitfni rohova — mala vina
Spona vnitfni rohova — bez viny
Spona plocha — mala vina
Spona plocha —tvar S
NUZ tavici / Fezaci rovny
NUZ tavici / Fezaci zahnuty
Pridavny material PP
Pridavny material PE
Ptidavny material ABS
Hubice plynova
Hubice plyn + plast
Hubice rovna
Drzak standard spona
Folie Al samolepici
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Seznam nahradnich dila

;r
|
z;/ |

J

Obj. cislo Popis Obj. ¢islo Popis

I — Panel &elni kov I e Priitokomér

R [P— Panel zadni kov 18 || Transformator vykonovy
T Kryt 15 | e Rozbocovacd plynu

/] Dno 16 |- Horak horky vzduch

|- —— Prepéika stred 17 | Hofak spony

[-J — Drzak maly R Knoflik

7| Drzak kryt T R Vypinac hlavni

8 | Kompresor vzduchovy 20— 21 |- Pojistka + posjtkové pouzdro
9 | PCB Fizeni 25 | e Réamecek plast

10 (— Transformétor napéjeni 26 Madlo

i SR Plynovy ventil 1 Plynovy ventil
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Elektronické schéma
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Vyrobni stitek

14 |

¢

KUHTREIBER® ///

q

|.Type: ABR Plastic P2 Air | S/N:

oXclololo

Input 230 VAC 50/60 Hz 1 ® 2,5 A (max) "
Melting 1,5 V (max) 75 A (max) 7
Output | Stapler 2,5V (max) 12 A (max) -

Gas heating

500 °C N, @ 15 l/min ]

OO ©

1 Ohfev plynu

2 Napéti spona

3 Napéti ntz

4 Vstupni napéti

5 Typové oznaceni

6 Dodavatel

7 Vyrobni ¢islo

8 Vstupni proud

9 Proud pfi pouZiti noZe
10 Proud pfi poufZiti spony
11 Pratok plynu




Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Nézev a typ vyrobku ABR Plastic P2 Air

Vyrobni ¢islo

Vyrobce

Razitko OTK

Datum vyroby

Kontroloval

Datum prodeje

Razitko a podpis prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti servisem Datum provedeni opravy Cislo reklam. protokolu Podpis pracovnika
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu.

02/2021



