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Tato priru¢ka obsahuje informace tykajici se fadného a bezpecneého vyuzivani testovaciho zafizeni.
Pfirucka je nedilnou soucasti zafizeni a musi byt uchovana po celou dobu Zivotnosti zafizeni pro dalsi
pouziti.

Passi TEST PLUS je elektrochemické testovaci zafizeni, které stanovuje Ciselnou hodnotu kvality
ochranné chromové pasivni vrstvy na nerezové oceli. Zafizeni dokaze béhem nékolika sekund zjistit
pfesné hodnoty tykajici se stavu procesu pasivace.

2. VLASTNOSTI PRISTROJE

PASSI TEST PLUS splriuje veskeré bezpecnostni standardy EU a nese znacku CE.

2.1 HLAVNI CASTI (OBR.1)

PASSI TEST +: externi jednotka
PASSI TEST +: sonda

Box pro baterie (zadni)

4 pinovy konektor na externi jednotce
4 pinovy konektor na testovaci sondé
4 pinovy propojovaci kabel

Prostor pro zasobniky

Testovaci hrot

Vicko

Zemnici hrot

USB kabel

Kalibracni deska
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2.2 TECHNICKA DATA

Model PASSI TEST PLUS
Napéti 6V

Vaha 2209
Rozméry (mm) 156x40x20

2.3 OBSAH BALENI

1ks PASSI TEST PLUS

1ks 4 pinovy propojovaci kabel
1ks USB kabel

1ks Kalibra¢ni kontrolni deska



1ks CD se softwarem
1ks Manual
1ks Nahradni testovaci hrot

3. INSTALACE BATERIE

1. OdSroubuijte kryt pfihradky boxu baterie.
2. Vlozte/vymérite baterie (4x AA 1,5 V).
3. Zavrete kryt pfihradky pro baterie.

Pozn: Baterie jsou dodavany spolu s pfistrojem.

4. VYMENA NAPLNE

Pozor: Noste ochranné rukavice pro zamezeni kontaktu kuzZe s elektrolytickou naplni.. @

1. Odsroubuijte krytku (7) prostoru pro zdsobniky.
2. Vyménite pouzity zasobnik za novy.
3. ZaSroubujte krytku (7) zpatky. (obr. 2)

Pozor: Ujistéte se, ze je krytka dostatecné zaSroubovana, aby nedoslo k vyparovani elektrolytické naplné.

obr.2

5. VYMENA HROTU

Vymérnite hrot pokud dojde k opotfebeni nebo ke znecisténi podle nasledujicich
instrukci.



Pozor: Noste ochranné rukavice pro zamezeni kontaktu kize s elektrolytickou
naplni..

Vyjméte zasobnik jak je popsano v sekci 4.
Vyjméte bily hrot (obr. 3)

Vlozte novy hrot do zasobniku.

Vlozte zasobnik zpatky do jednotky

ZaSroubujte zasobnik zpatky k jednotce (7). (obr. 2)
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6. FUNKCE PRISTROJE

6.1 NAPAJENI
ON/OFF

NEW TEST

SETTINGS

6.2 NASTAVENI
JAZYKA

LANGUAGE

ILIBRAT. USER

Zapnéte externi jednotku pfistroje tisknutim a pfidrzenim tlaCitka
POWER po dobu dvou sekund. Tester se rozsviti a objevi se hlavni
menu. Pro vypnuti stisknéte a podrzte tlacitka POWER po dobu dvou
sekund.

Pozn.: Do hlavniho menu je mozné se vratit stiskem tlacitka MENU na
externim pfistroji.

Pro nastaveni jazyka pFl’stHo'e z hlavniho menu zvolte polozku
SETTINGS a zmacknéte i)omoci Sipek se presunte na polozku
LANGUAGE a zmacknéte 8.

K dispozici jsou nasledujici jazyky:

- Angli¢tina

- ltalstina

- Francouzstina
- NémcCina

Zvolte pozadovany jazyk a zmacknéte . pro potvrzeni.

6.3 NASTAVENI CASU A DATA

DATE
[M8-01-00

UZER ID TIHE

Pro nastaveni data nebo ¢asu pfistroje z hlavniho menu zvolte polozku
SETTINGS a zmacknéte . pomoci Sipek se prfesurite na polozku
DATE and/or TIME a zmacknéte i) Nastavte ¢€as pomoci
numerickych klaves na pfistroji a potvrdte tlaCitkem .

Pozn.: Nastaveny datum a Cas se objevi ve zpravé
o kontrole kvality.

6.4 NASTAVENI UZIVATELSKEHO ID/HESLA

USER ID

Pro nastaveni uzivatelského ID z hlavniho menu zvolte poloZku
SETTINGS a zmacknéte . pomoci Sipek se presurte na polozku
USER a zmacknéte .; hodnotu nastavte pomoci numerickych klaves

na pristroji a potvrdte tlaCitkem . Poté zadejte heslo; hodnotu
nastavte opét pomoci numerickych klaves na pfistroji a potvrdte

tladitkem .



6.5 KALIBRACE

Pro pfistup k funkci kalibrace, zvolte z hlavniho menu polozku

SETTINGS a zmacknéte .; presurnite se pomoci Sipek na poloZku
CALIBRATION a polozte sondu na kalibracni desku dodavanou s

CALIBRATION pfistrojem, poté zmacknéte . Po 5 sekundach se spusti test
kalibrace. Po jeho dokon&eni se zobrazi zprava potvrzujici spravnost
FRESS &/ TO START kalibrace.

V pfipadé nedokonCené kalibrace se zobrazi zprava vyzyvajici ke
kontrole zasobniku/hrotu: CHECK TIP / REFILL.

LIRE LANGURAGE >

faktory:
- VyC€erpanim elektrolytu viz sekce 4 — Vyména naplné
- Znecisténim hrotu (napf. Pokud jste provedli test na znecisténé plose) viz sekce 5 — Vyména hrotu

Doporucuje se provést kalibraéni zkousku po delSi dobé skladovani.

6.6 VOLNY TEST

Funkce volny test vam dovoluje proveést test bez uloZeni dat do paméti.
Pro pfistup k funkci, zvolte z hlavniho menu polozku NEW TEST a
zmacknéte M. Poté vyberte FREE TEST stiskem tiacitka .

Polozte sondu na testovaci povrch a zmacknéte

FREE pro spusténi testu.

TESTING Po zmacknuti . se test spusti a zobrazi se graficky pruh
QUALITY COMTRO vykazujici prabéh testu (trvani: 15 s).

Po dokonceni testovani se na displeji zobrazi Ciselna hodnota kvality
pasivni vrstvy nerezové oceli mezi maximalni a nulovou (nepasivni) hodnotou.

Pro navrat do sekce Volny test zmacknéte . . Pro navrat do hlavniho menu stisknéte MENU.

6.7 KONTROLA KVALITY

Z hlavniho menu zvolte stistkem . polozku NEW TEST a nasledné

opét stiskem Ml polozku QUALITY CONTROL
Pro pFistup k této funkci se musite nejprve pfihlasit svym ID/heslem (viz
sekce 6.4 Nastaveni uzivatelského ID / hesla)

QUALITY Po prihlageni budete vyzvani k zadani Gisla projektu PROJECT N°.,
CONTROL které zGstane uloZeno v prab&hudech zkousek v aktualni relaci. Zvolte
Cislo projektu a potvrdte stiskem (pozn.: pole mlzete nechat
FREE TESTIHG prazdné)

Poté bude vyzadovano sériové Cislo SERIAL N°. Tyto data budou

ulozeny pro aktualni test

(pozn.: pole mizete nechat prazdné); po provedeni testu se pfistroj
vrati do tohoto okna pro moznost zadani dal§iho sériového Cisla. Pro zménu hodnoty stisknéte i
a zadejte pozadovanou hodnotu na klavesnici.

Zadejte SERIAL N° a stisknéte . PoloZte sondu na testovaci material a stisknéte .

Po zmacknuti . se test spusti a zobrazi se graficky pruh vykazujici pribéh testu (trvani: 15 s).

Po dokonceni testovani se na displeji zobrazi Ciselna hodnota kvality pasivni vrstvy nerezové oceli
mezi maximalni a nulovou (nepasivni) hodnotou.

Stiskem . se vratite zpét ke vkladani sériového Cisla - zachova se tak aktualni relace spolu
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s Cislem projektu Project N°. Stiskem tlaCitka MENU prerusite relaci a vratite se do hlavniho menu.

Pozn.: PFistroj ma 50 pamétovych blokl. Pro provedeni dalSich QC (kontrola kvality) testl v pfipadé,
Ze jsou vSechny bloky zaplnény, bude potifeba uvolnit misto pomoci dodavané softwarové funkce (viz
sekce 8.3.2 Odstranovani testu — uzivatelského ID)
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7. POUZITi SONDY K OVERENI PASIVACE

1. PfFipojte sondu k externi jednotce 4 pinovym propojovacim kabelem. (obr. 4).

obr.4

2. Odsroubuijte kryt hrotu a poloZzte jej na misto pro zasobniky (obr. 5).

obr. 5

Pro dosazeni optimalnich vysledku, vycistéte testovanou oblast od necistot pro zamezeni
znecisténi hrotu.

3. Polozte hrot sondy na testovany povrch a zemnici hrot tak aby mél kontakt s testovanym
materialem.

4. Udrzujte pfistroj v kontaktu s materialem na stejném misté po celou dobu testovani (obr. 6)

5. Po provedeni testu, odstrante veSkery zbytkovy roztok elektrolytu z testovaného povrchu pomoci
vihkého hadFiku.

obr.6

UPOZORNENI: Je dobfe znamo, Ze tam,kde doslo k procesu svafovani, se vlivem tepelného plisobeni
zménila pasivace nerezové oceli. V téchto oblastech se pfistroj nedoporu€uje pouzivat bez
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pfedchoziho vycisténi plochy, protoze po svarovani vznikla dielektricka vrstva muze zapficinit faleSné
vysledky nenapravitelnym znecisténim testovaciho hrotu.

8. PASSI TEST PLUS SOFTWARE

Pristroj Ize pfipojit k pocitai pomoci USB kabelu, ktery umoznuje stahnuti zaznamenanych dat.
Pfed pfipojenim externi jednotky k pocitaci, nainstalujte dodavany software.

8.1 INSTALACE SOFTWARU

Po vilozeni CD se softwarem do mechaniky se na pocitaci automaticky spusti instalaéni program.
Pokud je funkce Autorun v pocitaci vypnuta (program se sam nespusti), otevrete slozku z CD
manualné a kliknéte na soubor ,Installer”.

Postupuijte podle pfikazi na obrazovce.
Po uspésSném nainstalovani softwaru se program sam spusti.
Pozn.: v nékterych pfipadech (Windows 7) se muze zobrazit zprava informujici, Ze program nemusi

byt nainstalovan spravné. V takovém pfipadé jednodu$e kliknéte na: ,Tento program je nainstalovan
spravné®.

= This program installed correctly

8.2 HARDWAROVA INSTALACE

Pfipojte externi jednotku do USB portu pocitace pomoci dodaného

USB kabelu.
Pristroj se automaticky zapne a spusti se instalace ovladace.

8.3 OVLADANi SOFTWARU

Kliknutim na ikonu na plo$e nebo vybérem programu z nabidky Start se spusti program.

Pripojte externi jednotku do USB portu pocitate pomoci dodaného usb kabelu.

Pristroj se automaticky zapne a po nékolika vtefinach aktivuje funkéni tlaCitka na obrazovce monitoru
v sekcich

"Read", "Reset" a "Export"

8.3.1 STAHOVANI DAT
Pro stazeni QC (kontrola kvality) testd kliknéte na tlacitko "TEST" v sekci "Read". Za¢ne pfenos
vesSkerych naméfenych dat ulozenych v paméti.

8.3.2 ODSTRANOVANI TESTU - UZIVATELSKEHO ID
Pro odstranéni provedenych testu kliknéte na "TEST" v sekci "Reset".
Pro odstranéni uzivatelského ID spolu s heslem kliknéte na "USER" v sekci " RESET".



8.3.3
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EXPORT TESTU

StaZena data je mozné exportovat do formatu pdf, uloZit data do vaSeho systému nebo je pfimo
vytisknout. Pro uloZeni dat kliknéte na ,PDF* v sekci ,EXPORT.

Pozn.:

Po uloZeni se soubor pdf automaticky otevfe.

9. SERVIS
9.1 POSKYTNUTIi ZARUKY

1.

2.

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu
zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.
Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaru¢ni Ihuteé,
spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni
organizaci povéfenou vyrobcem.

Zaruéni doba stroje je 24 mésicu od prodeje kupujicimu. Lhata zaruky zacina bézet
dnem pfedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaruéni doby se
nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.
Podminkou platnosti zaruky je, aby byl Cistici stroj pouzivan odpovidajicim zpusobem
a k ucelum, pro které je urCen. Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna
opotfebeni, ktera vznikla nedostateChnou péci C&i zanedbanim i zdanlivé
bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrzenim prfedpisi uvedenych v navodu pro obsluhu a
udrzbu, uzivanim stroje k ucelim, pro které neni urCen, pretézovanim stroje, byt i
pfechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruCni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou
mit vliv na funk&nost jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjiSténi vyrobni vady nebo
materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se pfi zaruéni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na
vyrobce.

Jako zarucni list slouzi doklad o koupi (faktura) na némz je uvedeno vyrobni Cislo
stroje.

9.2 ZARUCNi A POZARUCNi OPRAVY

1.
2.
3.

Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.
Obdobnym zplisobem je postupovano i v pfipadé pozaru¢nich oprav.
Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, e-mailu: servis@alfain.com

10. LIKVIDACE ODPADU

¢ Upozornénid

Uzivatel zafizeni musi zabezpec€it maximalni ochranu zivotniho prostredi.

10.1

ELEKTROODPAD

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR:

Spole¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je povinna zajistit
zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.
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Spolecnost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému (pod evidencnim
Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajiStuje financovani nakladani s elektroodpady.

Tento symbol na produktech anebo v privodnich dokumentech znamena,
Ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt pfidany do bézného
komunalniho odpadu.

I
Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud
osobné&, nebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika.
Spole€nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného elektrozafizeni na
vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozarfizeni bude zajistén do 5 kalendainich dnl od data oznameni
zaméru vraceni uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné informace od
svého prodejce nebo dodavatele.



