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W,:
EN: Desired torque with attachment tool
ES: Par de giro deseado con la herramienta de conexion

FR: Couple ité avec outil i
IT: Coppia desiderata con utensile da innesto
NL: G t draai met

DK: @nske-moment med pésztningsveerktgj

SE: Onskat vridmoment med insatsverktyg

PL: Zadany moment obrotowy z narzgdziem wtykowym
RU: Tpebyemblit MOMEHT 3aTsXKKU ANS K04 C HACAAKON
FI: Haluttu vaantémomentti vaihtopaéalld
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ON: iR TRAFRIRHIE
CZ: Poz y

S:

EN: Depth gauge of tool head to pivot point

ES: Cota S — distancia entre la cabeza de la herramienta y el punto de giro
FR: Longueur du centre de rotation d’outil a la butée de I'outil
IT: Passo testa utensile fino al punto di rotazione

NL: likmaat gereedschapskop tot draaipunt

DK: Gauge varktgj til omdrejni

SE: Métt verktygshuvud till vridpunkt

PL: Wymiar liniowy od gtéwki narzedzia do punktu obrotu
RU: YAnuHeHWe ncnonb3yemoii Hacaik A0 TOYKM BpaLeHns
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JP: TEAY ROEEHE TORE S -2

CN: T B LEIST mAOREE

CZ: Vzdalenost od hlavy nastroje ke stfedu otaceni (mm)

Ly:
EN: Range of holding position to torque measurement point
ES: Cota Lk — distancia entre el punto de apoyo de la fuerza y el punto de
giro del adaptador de prueba
FR: Bras de levier du centre de la poignée au centre de rotation
IT: Misura dal punto di forza fino al punto di rotazione dell' utensﬂe di prova
NL: Afstand aangrijpi kracht tot ¢ p
DK: Afstand kraftpaferingspunkt til testapparatur- omdre]mngspunkt
SE: Métt kraftangra t till dni vridpunkt
PL: Odlegtos¢ od punktu przytozenia sity do punktu obrotu przyrzadu g

pro zvoleny na (Nm)

P,:

EN: Test torque with test attachment

ES: Par de giro de control con el adaptador de prueba
FR: Couple contrdlé avec outil de contrdle

IT: Coppia di controllo con utensile prova

NL: imoment met

DK: Test: med test-pa

SE: Testmoment med testinsats

PL: Kontrolny obrotowy z }

RU: KOHTPOMbHBIIE MOMEHT 3aTs)KKM A1 KIH04a C KOHTPOMBHOI HacaaKoi
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P72 MNUTRIS LB TR N - MLYE

CN: i IO FC RO D5E

CZ: Pozadovany kroutici moment (Nm)

Sk:
EN: Depth gauge of test attachment to pivot point
ES: Cota Sk - di ia entre el adap de prueba y el punto de giro.

FR: Longueur du centre de rotation a la buté de la clé

IT: Passo utensile di prova fino al punto di rotazione

NL: ljikmaat testopzetstuk tot draaipunt

DK: Gauge testpasatning til omdrejningspunkt

SE: Matt testinsats till vridpunkt

PL: Wymiar liniowy od nasadki kontrolnej do punktu obrotu

RU: YanuHeHue KoHT| a 0 TOYKN

FI: Mitta testausvaihtopaan paasta vaantopisteeseen
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CN: IR IR EIS AR ER

CZ:Vzda od ela ého klice ke stfedu otaceni — viz hodnota
v tabulce niZe, sloupec S, (mm)

Py

EN: Corrected torque value

ES: Par de giro corregido

FR: Couple contrdlé corrigé

IT: Coppia di controllo corretta

NL: Gecorrigeerd testdraaimoment
DK: Korrigeret test-moment

SE: Korrigerat testmoment

RU: invHa 0T TOYKM NPUNOXEHMS CUIIbI 0 TOYKW BPALLEHNS UCTIONb3YeMOi
Hacagku

Fl: Mitta otekohdasta kalibrointilaitteen vaantopisteeseen

JP: RSB S ML Y RIERE TO#E

CON: B EEIH S = A EE

CZ: Vzdalenost od stedu otaceni k idealnimu bodu piisobeni sily na rukojeti, a
to pfi pouZiti normovaného néstavce — viz hodnota v tabulce nize, sloupec
Ly (mm)

PL: Skoryg y kontrolny moment obrotowy

RU: MepecuntanHoe 3Ha4eHne TpebyeMoro MOMeHTa 3aTaKKK

FI: Korjattu vaantdmomentin asetusarvo

JPAEIET A b - MLV E

CN: (ZIEMKAH A

Ccz: Korlgovany utahovaci moment, ktery bude prl pouziti Jlneho nez normovaného
pro dosazeni poz P.(Nm)

Artikel Code Nr. Abtrieb Einstellbarer Drehmomentbereich Léange mm

Art.No. | Code No. Output Adjustable torque range Length mm Lk Sk

X1 05075651001 | (W) 9x12 2.5-25Nm 25.5-254.9 kgf cm 2-18 Ibf.ft. 283 240 | 175

X2 05075652001 | (W) 9x12 10-50 Nm 102-510 kgf cm 8-36 Ibf.ft. 338 285 | 17,5

X3 05075653001 | (W) 9x12 20-100 Nm 204-1020 kgf cm 15-73 Ibf.ft. 372 329 | 175

X4 05075654001 | (W)14x18 40-200 Nm 408-2039 kgf cm | 30—146 Ibf.ft. 480 435 | 255

X5 05075655001 | (W) 14x18 60-300 Nm 612-3059 kgf cm | 45-220 Ibf.ft. 570 528 | 25,5

X6 05075656001 | (W)14x18 80-400 Nm 816—4079 kgfcm |  60—295 Ibf.ft. 655 615 | 255 oo
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Fig. 5

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf eines hochwertigen, mit Klick-
Mechanismus ausgestatteten Drehmomentschliissels aus der Wera Serie
Click-Torque. Die maximal zuldssige Messungenauigkeit des Gerates betragt
+3% (X1 +4%) — gem@B EN ISO 6789-1:2017 — vom jeweils eingestellten
Wert. Jeder Drehmomentschliissel wird mit einer Konformitatserklarung
ausgeliefert, aus der Sie die Messgenauigkeit Ihres Schliissels entnehmen
konnen. Zur Gewdhrleistung einer langen Lebensdauer des Werkzeugs
lesen Sie bitte sorgféltig die folgenden Hinweise. Bitte beachten Sie den
Richtungspfeil iber dem Skalenfenster. Dieser gibt die Arbeitsrichtung an,
in die der Schilissel am Handgriff belastet werden darf. Fiir den Linksanzug
das Werkzeug wenden, wodurch dieser Pfeil nicht mehr sichtbar ist (Fig. 6).

Einstellen des gewiinschten Drehmomentes

Das Werkzeug wurde mittels eines Priifadapters kalibriert, dessen StichmaB
mit ,,Sk“ bezeichnet wird. Weicht das StichmaB des von lhnen verwende-
ten Aufsteckwerkzeugs von der Lange ,S«“ ab, dann veréndert sich das
tatséchliche Ausldsemoment nach der abgebildeten Formel (Fig. 1). Der
Drehmomentwert kann innerhalb des angegebenen Drehmomentbereichs
verdndert werden. Halten Sie den Drehmomentschliissel am Griff fest,
und entriegeln Sie den Schliissel. Ziehen Sie dazu den sich am Heftende
befindlichen Verriegelungsknopf bis zum Endanschlag heraus (Fig. 2). Jetzt
lasst sich der Drehmomentschliissel auf den von Ihnen bendtigten Wert
einstellen. Halten Sie dazu den Schliissel am Hauptrohr fest, und drehen
Sie den Griff (Fig. 3), bis der gewiinschte Drehmomentwert an den entspre-
chenden Skalen (Fig. 4 @) unter dem griinen Strich im Feinskalenfenster
erscheint und hor- und fihlbar rastet. Die Nm-Zwischenwerte konnen an
der Feineinstellungs-Skale (Fig. 4 @) abgelesen werden. Die Feineinstel-
lungs-Skale bezieht sich ausschlieBlich auf die Nm-Zwischenwerte, die
Ibf.ft.-Zwischenwerte kdnnen nicht abgelesen werden. Ist der gewiinschte
Wert eingestellt, verriegeln Sie den Schliissel, indem Sie den Verriegelungs-
knopf wieder vollsténdig eindriicken. So verhindern Sie ein unbeabsichtigtes
Verstellen des Wertes. Bitte beachten Sie, dass das Verriegeln nur in der
Einstellposition mdglich ist, bei denen der angezeigte Wert auf der Feinskale
direkt hinter der Ablesemarkierung steht.

Handhabung des Drehmomentschliissels

Bitte den Schliissel stets am Handgriff betétigen. Fiir genaue Messergeb-
nisse muss die Hand in der Mitte des Handgriffes angesetzt werden. Das
Erreichen des eingestellten Drehmomentes wird durch einen fiihlbaren Ruck
und ein gleichzeitiges horbares Klicken angezeigt (Fig. 5 ©). Nach dem
der Klick-Mechanismus ausgeldst hat, ist jeder weitere Schraubenanzug
zu vermeiden, da sonst der eingestellte Drehmomentwert iiberschritten
wird. Beim Entlasten des Schliissels setzt sich der Klick-Mechanismus
selbststandig zurtick und ist fiir den ndchsten Schraubenanzug bereit.

Wichtige Hinweise zur Pflege und Wartung

Bitte verldngern Sie den Drehmomentschliissel niemals mit einem Rohr oder
dhnlichem, da dies den eingestellten Wert verdndert und zur Beschadigung
des Schliissels fiihren kann. Behandeln Sie lhren Drehmomentschlissel wie
ein Messinstrument (Messschieber, Bligelmessschraube etc.). Tauchen Sie
das Gerat niemals in Benzin oder Losungsmittel, da sonst die Schmierung
der Mechanik zerstort wird.

Uberpriifung der Kalibrierung

Da mechanische Gerate einem gewissen VerschleiB unterliegen, ist es
notwendig, die Kalibrierung des Drehmomentschliissels nach 5.000 Be-
lastungszyklen (oder etwa 1 Jahr nach der ersten Inbetriebnahme und im
Anschluss daran jahrlich) zu kontrollieren. Bei sehr intensivem Gebrauch
sollte dies haufiger geschehen.

Kontaktieren Sie uns bei allen Fragen zu Service, Re-Kalibrierung
oder Reparatur unter:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Congratulations on having purchased a high quality torque wrench featur-
ing a click mechanism from the Wera Click-Torque range. The maximum
permissible precision of the tool is +3 % (X1 +4%) of the elected torque
value — according to EN IS0 6789-1:2017. Each torque wrench is supplied
with a declaration of conformity that verifies the measurement accuracy
of the wrench. To ensure that the tool has a long service life, please read
the following instructions carefully. Please pay attention to the arrow on
the main tube as this indicates the working direction of the wrench and the
direction in which it may be stressed when in use. For counter clockwise
applications turn the tool so that this arrow is no longer visible (Fig. 6).

Setting the desired torque

The tool was calibrated by means of a test adapter whose pitch is designated
“Sk”. If the gauge of the tool you are using deviates from the length “Sk”,
the actual release torque will change according to the formula (Fig. 1). The
torque value can be changed within the specified torque range. Hold the
torque wrench by the handle and unlock the wrench. To do this, pull out the
lock button located at the end of the handle to the end stop (Fig. 2). Now
you can set the torque wrench to the value you require. To do this, hold the
wrench at the main pipe and turn the handle (Fig. 3) until the desired torque
value is shown at the corresponding scales (Fig. 4 @) below the green line
in the fine-scale window and you hear and feel it click into place. The Nm
interim values can be read off of the fine adjustment scale (Fig. 4 @). The
fine adjustment scale refers exclusively to the Nm interim values. The b/
ft interim values can not be read in this way. Once the desired value has
been set, lock the wrench by fully depressing the lock button again. This
prevents unintentional adjustment of the value. Please note that locking is
only possible in the setting position where the displayed value on the fine
scale is directly behind the read mark.

Handling the torque wrench

Please always hold the wrench securely by the handle. For accurate
measurement results, the hand must be placed in the middle of the handle.
Reaching the set torque is indicated by a tactile twitch and a simultaneous
audible click (Fig. 5 ©). After the click mechanism has triggered, any further
tightening of the screw should be avoided, as otherwise, the set torque
value will be exceeded. When not in use, the click mechanism automatically
returns and is ready for the next tightening operation.

Important instructions for care and maintenance

Please never extend the torque wrench with a pipe or similar, as this may
alter the set value and cause damage to the wrench. Treat your torque
wrench like a measuring instrument (Vernier caliper, micrometer, etc.).
Never immerse the device in petrol or solvents; otherwise the lubrication
of the mechanics will be compromised.

Checking the calibration

Since mechanical equipment is subject to wear, it is necessary to control
the calibration of the torque wrench after 5,000 load cycles, or about 1
year following initial use, and annually thereafter. For very intensive use,
this should happen more often.

Contact us for any questions about service, re-calibration or
repair at:

Europe:
Phone +49 202 4045 145 - Fax +49 202 4045 158
torqueservice@wera.de

USA, Canada, Mexico:

Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com
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Le felicitamos por haber adquirido una llave dinamométrica de alta calidad de la serie
Wera Click-Torque que dispone de un mecanismo de “clic”. La precision méxima
permitida del aparato — segun EN IS0 6789-1:2017 — corresponde a +3 % (X1 +4%)
delvalor ajustado respectivo. Cada llave dinamométrica se entrega con una declaracion
de conformidad que le informaré sobre la exactitud de medicin de su llave. Para poder
garantizar una larga duracion de vida (til de su herramienta, por favor lea los avisos
siguientes de forma atenta. Por favor, fijese en la flecha de orientacion que se encuentra
en el tubo matriz. Esta flecha indica la direccion de trabajo en la cual se puede ejercer
la carga en el mango de la llave. Para el apriete hacia la lizquierda se le da vuelta a la
herramienta, asi que esta flecha ya no es visible (Fig. 6).

El ajuste del par de giro deseado

La herramienta ha sido calibrada con ayuda de un adaptador de prueba cuya cota de
referencia se denomina la cota “Sk”. Si la cota de la herramienta de conexidn que usted
utiliza difiere de la cota Sk con relacion a su largo, el par de liberacion se modifica segin
laformula (Fig. 1). Sostenga la llave dinamométrica en el mango y desbloquee la llave.
Para este fin, tire el boton de desbloqueo que se encuentra en el extremo del mango
hasta que alcance su tope final (Fig. 2).Ahora es posible ajustar la llave dinamométrica
en el valor que usted necesita. Para realizar este ajuste, sostenga la llave en la parte
central del mango, y gire el mango hasta que el par de giro deseado aparezca (Fig. 3)
en las escalas correspondientes debajo de la linea verde en la ventanilla de la escala
(Fig. 4 @) fina, y hasta que la posicion correspondiente encastre de manera audible
y palpable. Los valores intermedios de Nm se pueden leer en la escala de ajuste fino
(Fig. 4 @). La escala de ajuste fino se refiere exclusivamente a los valores intermedios
de Nm. Los valores intermedios de Ibf.ft. no se pueden leer ahi. Tan pronto quede
ajustado el valor deseado podra bloguear la llave pulsando el botén de bloqueo de
forma completa hacia adentro. De esta forma evitara un desajuste accidental del valor.
Por favor tenga en cuenta que el bloqueo solamente es posible en aquella posicion de
ajuste en la cual el valor indicado en la escala fina se encuentra directamente detrés
de la marca de lectura.

El manejo de la llave dinamométrica

Por favor, siempre utilice el mango de la llave para efectuar trabajos con este (til.
Para lograr unos resultados exactos de medicién, la mano deberd posicionarse en el
medio del mango. Tan pronto se alcance el valor del par de giro ajustado se siente un
tirén claramente palpable, y al mismo tiempo se escucha un sonido de salto, un "clic"
claramente audible (Fig. 5 ©). Después de que se haya activado este mecanismo de
salto, se ha de evitar cualquier movimiento adicional de apriete ya que de otra forma
se sobrepasa el valor del par de giro preajustado. Al quitar la presion de la llave, el
mecanismo de salto se vuelve a restablecer autnomamente quedando asi listo para
el proximo apriete de tornillos.

Avisos importantes con relacién al cuidado y al mantenimiento

Por favor, nunca alargue la llave dinamométrica con ayuda de un tubo o algo por el
estilo ya que esto altera el valor preajustado y puede causar el deterioro de la llave.
Siempre trate esta llave dinamométrica como si fuera un instrumento de medicién
(como un calibrador o un micrémetro de exteriores, etc.). Nunca sumerja este aparato
en gasolina 0 en un liquido disolvente ya que de esta forma se destruye la lubricacién
del sistema mecénico de la llave.

El control de la calibracion

Por el hecho de que todos los aparatos mecanicos estén sometidos a un cierto desgaste
es necesario que se controle la calibracion de Ia llave dinamométrica tras 5.000 ciclos
de carga, 0 alrededor de un afio tras la primera puesta en marcha de esta herramienta.
Luego de esto, el control ha de repetirse de forma anual. En caso de que la llave se
utilice de manera muy intensa el control debera efectuarse més frecuentemente adin.

Para todas las preguntas con relacion al servicio, a la recalibracion o la
reparacion de este util, por favor, contactenos bajo los siguientes nimeros
o0 nuestra direccion de correo electréni

Espaiia:

Tel +34 93 72 97-240 - Fax +34 93 72 97-241

ventas@weraspain.com

Mexico:
Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com

Nous vous félicitons d‘avoir acquis une clé dynamométrique haut de gamme
de la série Wera Click-Torque, équipée d‘un mécanisme a déclic. Conformé-
ment alanorme EN IS0 6789-1:2017, I'imprécision maximale admissible de
cet appareil s‘éleve a +3 % (X1 +4%) de la valeur respectivement réglée.
Chaque clé dynamométrique est livrée accompagnée d‘un ccertificat de
conformité mentionnant la précision de mesure de votre outil. Afin de lui
assurer la plus grande longévité, veuillez lire attentivement les indications
qui suivent. Priere de tenir compte de la fleche de sens apposée sur le
tube principal. Elle indique le sens de travail dans lequel la charge peut
étre exercée sur le manche de la clé. Pour serrer vers la gauche, retournez
I'outil. La fleche n’est alors plus visible (Fig. 6).

Réglage du couple souhaité

Loutil a été calibré a I'aide d’un adaptateur d’essai dont la longueur de
référence est notée « Sk ». Si I'outil interchangeable fait varier la longueur
« Sk », le couple sera modifié selon la formule (Fig. 1). Déverrouillez la clé
dynamométrique en la tenant fermement par la poignée. Pour cela, il vous
suffit de tirer le bouton de verrouillage (au bout du manche) vers I'arriére
(Fig. 2). Vous pouvez maintenant régler le couple souhaité, en maintenant
fermement le corps de la clé et en tournant le manche jusqu’a atteindre
la valeur cible (Fig. 3). La valeur de réglage doit se situer sous le trait vert
(attention a I'unité Nm ou Ibf-ft) (Fig. 4 @). Une valeur de réglage fin (en Nm)
s’affiche dans la fenétre située sous la graduation principale (Fig. 4 @). Pour
chaque valeur fine vous entendrez un « Clic » et ressentirez une vibration. Il
n’est pas possible de lire le réglage fin en Ibf-ft. Dés que la valeur cible est
parfaitement réglée vous pouvez verrouiller la clé. Pour cela, il vous suffit
de pousser le bouton en butée vers la clé. Votre réglage est ainsi sécurisé.
Il n’est pas possible de verrouiller la clé entre deux valeurs de réglage fin.

Maniement de la clé dynamométrique

Toujours tenir la clé par la poignée lors de son utilisation. Pour une précision
optimale il est important de positionner la main au centre de la poignée.
L'atteinte du couple réglé est indiqué par la sensation d'un a-coup et
d'un «clic » parfaitement audible (Fig. 5 @). Dés le déclenchement il faut
stopper I'action de vissage afin d'éviter le sur-serrage. Le mécanisme de
déclenchement se réarme automatiquement dés I'arrét du serrage et est
prét pour une prochaine utilisation.

Conseils importants pour I'entretien et la réparation

Ne jamais rallonger votre clé dynamométrique avec un tube ou tout autre
moyen, sous peine d'en modifier la valeur de réglage et de risquer de
I'endommager. Prenez en soin comme vous le feriez pour un instrument
de mesure (pied a coulisse, micrométre...). Ne pas tremper I'outil dans
de I'essence ou un diluant car cela supprimera le graissage nécessaire
au bon fonctionnement.

Controle du calibrage

En raison de I'usure mécanique lié a I'usage il est nécessaire de controler
le calibrage aprés 5.000 déclenchements ou une fois par an. Si I'usage est
intensif il est conseillé de rapprocher les contrles.

France:
Pour toutes questions de recalibrage ou réparation :
Tel +33 972 611 652 - info@wera-outillages.fr

Canada:
Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
torque-service@weratools.com
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Desideriamo complimentarci per I'acquisto di una pregiata chiave di-
namometrica provvista del meccanismo di scatto click della serie Wera
Click-Torque. La precisione di misurazione massima ammessa dell'utensile
ammonta al +3% (X1 +4%) — secondo EN IS0 6789-1:2017 — del valore
pre-impostato. Ogni chiave dinamometrica viene corredata da un certifi-
cato di conformita, dal quale potra verificare la precisione di misurazione
della chiave. A garanzia di una lunga durata dell'utensile legga per favore
attentamente le seguenti istruzioni. Presti attenzione alla freccia del senso
di rotazione posta sull'utensile. Questa indica la direzione in cui la chiave
pud essere caricata sull'impugnatura. Per il serraggio sinistro dell’utensile
ruotare fino a quando questa freccia non & pit visibile. (Fig. 6).

Regolazione della coppia desiderata

L'utensile ¢ stato calibrato tramite un adattatore di controllo, il cui passo
viene Denominato “Sk”. Se il passo dell'utensile da innesto che si sta
utilizzando differisce dalla lunghezza “Sk”, la coppia di allentamento ef-
fettiva variera secondo la formula (Fig. 1). Il valore della coppia puo essere
modificato all’interno dell’ambito di coppia indicato. Trattenere saldamente
la chiave dinamometrica dall'impugnatura, e sbloccare la chiave. Tirare fino
in fondo il pulsante di blocco fino alla battuta di arresto. (Fig. 2) Ora &
possibile regolare la chiave sul valore che necessita. Trattenere saldamente
dal tubo principale e ruotare I'impugnatura (Fig. 3), fino a che la coppia
desiderata appare sulla corrispondente scala (Fig. 4@) sotto la striscia verde
sulla finestrella e scatti in modo udibile e sensitivo. | valori intermedi in Nm
possono essere letti sulla scala secondaria (Fig. 4@). La scala secondaria
si riferisce esclusivamente a valori intermedi espressi in Nm, (altre unita di
misura non possono essere lette). Una volta regolato il valore desiderato,
bloccare la chiave, premendo il pulsante di blocco. In questo modo si evita
una modifica accidentale del valore. Attenzione: il blocco della chiave &
possibile soltanto nella posizione di regolazione, in cui il valore visualizzato
sulla scala sia direttamente dietro il segno di lettura.

Funzionamento della chiave dinamometrica

Si prega di attivare la chiave sempre dall'impugnatura. Per risultati di
misurazione precisi la mano deve essere posizionata nel centro dell'impu-
gnatura. Il raggiungimento della coppia impostata € percepibile attraverso
uno scatto sensitivo e contemporaneamente un click sonoro (Fig. 5 ©). Dopo
il rilascio del meccanismo di scatto, evitare qualsiasi ulteriore movimento,
per non superare il valore della coppia impostata. Quando la chiave si
scarica, il meccanismo di scatto ritorna automaticamente ed & pronto per
il successivo serraggio della vite.

Istruzioni importanti per la cura e la manutenzione

Si prega di non utilizzare come prolunga della chiave tubi o similari, per
evitare la variazione del valore impostato che potrebbe condurre ad un
danneggiamento della chiave. Utilizzi la sua chiave dinamometrica come
uno strumento di misurazione (calibro, micrometro etc.). Non immergere
mai |'utensile in benzina o solventi, onde evitare di distruggere la lubrifi-
cazione della meccanica.

Controllo della calibratura

Poiche gli utensili sono soggetti ad una certa usura, & necessario controllare
la calibratura della chiave dinamometrica dopo 5.000 cicli di lavoro oppure
dopo ca. 1 anno dalla prima messa in funzione e poi annualmente. In caso
di impiego intensivo effettuare il controllo pit frequentemente.

Per informazioni contattare il servizio ri-calibratura e riparazione:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Gefeliciteerd met de aankoop van een hoogwaardige draaimomentsleu-
tel met klikmechanisme uit de Wera Click-Torque reeks. De maximaal
toegestane meetnauwkeurig van het gereedschap bedraagt +3% (X1
+4%) — conform EN ISO 6789-1:2017 — van de ingestelde waarde. ledere
draaimomentsleutel wordt geleverd met een conformiteitsverklaring waarin
de meetnauwkeurigheid van uw sleutel vermeld staat. Voor een lange
levensduur van het gereedschap wordt geadviseerd om het volgende
aandachtig te lezen. Let op de richtingaanduiding op het gereedschap. Deze
geeft de werkrichting aan waarin de sleutel bij de handgreep mag worden
belast. Voor linksom schroeven het gereedschap omkeren; deze pijl is dan
niet meer zichtbaar (Fig. 6).

Gewenst draaimoment instellen

Het gereedschap is met behulp van een testadapter gekalibreerd. De
betreffende ijkmaat staat vermeld als ‘Sk’. Indien de ijkmaat van het door
u gebruikte opzetstuk afwijkt van de lengte ‘Sk’, dan wijzigt het moment
waarbij de kenmerkende klik wordt gegeven volgens formule (Fig. 1). Het
draaimoment kan binnen het vermelde meetbereik worden veranderd.
Houd de momentsleutel bij de handgreep vast en ontgrendel de sleutel.
Trek hiervoor de vergrendelingsknop aan het uiteinde van de handgreep
naar buiten tot aan de eindaanslag (fig. 2). Nu kunt u de momentsleutel op
de gewenste waarde instellen. Houd de sleutel hiervoor bij de steel vast en
draai de handgreep (fig. 3) tot de gewenste waarde van het draaimoment
wordt getoond op de bijbehorende schaal (fig. 4@) onder de groene streep
in het fijnschaalvenster en de sleutel hoor- en voelbaar doorratelt. De
tussenliggende waarden in Nm kunnen afgelezen worden op de fijninstel-
lingsschaal (fig. 4@). De fijninstellingsschaal heeft uitsluitend betrekking
op de tussenliggende waarden in Nm. De waarden in Ib-ft kunnen niet op
deze manier afgelezen worden. Als de gewenste waarde is ingesteld, moet
de sleutel vergrendeld worden door de vergrendelknop weer volledig in te
drukken. Zo voorkomt u dat de waarde per ongeluk gewijzigd wordt. Let
op dat de sleutel alleen vergrendeld kan worden in de instelstand als de
aangegeven waarde op de fijnschaal direct achter de afleesmarkering staat.

Werken met de draaimomentsleutel

Bedien de sleutel uitsluitend bij de handgreep. Plaats uw hand in het midden
van de handgreep voor nauwkeurige meetresultaten. Zodra het ingestelde
draaimoment wordt bereikt, is dat voelbaar en is een klik hoorbaar (Fig. 5
©). Nadat het klikmechanisme is geactiveerd, mag niet meer verder worden
gedraaid om overschrijding van het ingestelde draaimoment te voorkomen.
Bij het ontlasten van de sleutel wordt het klikmechanisme automatisch
gereset en kan een volgende schroef worden aangehaald.

Belangrijke informatie m.hb.t. onderhoud en service

Verleng de draaimomentsleutel nooit met een buis of iets dergelijks omdat
daardoor de ingestelde waarde wijzigt en de sleutel beschadigd kan raken.
Behandel uw draaimomentsleutel als een meetinstrument (schuifmaat,
micrometer, etc.). Dompel het gereedschap nooit onder in benzine of een
oplosmiddel, omdat daardoor de smering van het mechanisme verloren gaat.

Controle van de kalibratie

Aangezien mechanische apparaten onderhavig zijn aan een zekere mate
van slijtage, is het noodzakelijk om de kalibratie van draaimomentsleutels
na elke 5.000 activeringen resp. ca. 1 jaar gebruik na inbedrijfname en
vervolgens jaarlijks te controleren. Bij zeer intensief gebruik wordt gead-
viseerd dit vaker te laten doen.

Mocht u vragen hebben over service, herkalibratie of reparatie,
neem dan even contact met ons op:

Tel.: +49 (0)202/40 45-145 - Fax: +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de

Vignsker dig tillykke med erhvervelsen af en med klik-mekanisme udstyret
kvalietsmomentn@gle fra Wera serien Click-Torque. Veerktgjets hgjeste tillad-
te méleungjagtighed udger +3 % (X1 +4%) — ifalge EN IS0 6789-1:2017 —af
den til enhver tid indstillede momentveerdi. Hver momentnggle udleveres
med en overensstemmelseserklering, ud af hvilken man kan se ngglens
mélengjagtighed. Med henblik pa at sikre veerktgjet en lang levetid, sa les
venligst falgende anvisninger grundigt igennem. Vaer venligst opmaerksom
pa retningspilen pa veerktejet. Den angiver den arbejdsretning, som naglen
pa grebet ma belastes i. Vend veerktgjet for spaending venstre om, hvorved
pilen ikke leengere er synlig (fig. 6).

Indstilling af det ganskede moment

Veerktgjet er blevet kalibreret ved hjeelp af en testadapter, hvis gauge be-
tegnes med ,Sk“. Hvis gauge afviger med lzengden ,,S«“ fra den anvendte
stykke pasatningsveerktej, sa a@ndres det reelle udlgsningsmoment efter
formel (Fig. 1). Momentveerdien kan @ndres indenfor det angivne mo-
mentomréde. Hold momentngglen fast i grebet, og Ias naglen op. Hertil
traekkes laseknappen for enden af skaftet helt ud til anslaget (fig. 2). Nu
lader momentngglen sig indstille til den vaerdi, som du har brug for. Hertil
holdes ngglen fast pa hovedraret, samtidig med at grebet drejes (fig. 3),
indtil den gnskede momentvaerdi dukker op pa de respektive skalaer
(fig. 4 @) under den grenne linje i finskalaruden og falder her- og maerk-
bart i hak. Nm-mellemvaerdierne kan aflaeses pé finindstillings-skalaen
(fig. 4 @). Finindstillingsskalaerne relaterer sig udelukkende til Nm-mel-
lemvaerdierne, Ibf.ft.-mellemvaerdierne kan ikke afleeses. Nér den gnskede
veerdi er indstillet, s& 1as neglen ved at skubbe Iaseknappen helt ind igen.
Saledes forhindres en utilsigtet andring af veerdien. Vaer opmaerksom pa,
at fastldsning kun er mulig i indstillingspositionen, hvor den viste vaerdi pa
finskalaen star direkte bag afleesningsmarkeringen.

Handtering af momentngglen

Betjen altid ngglen med grebet. For at sikre ngjagtige maleresultater skal
hénden settes pa ved midten af grebet. Nar det indstillede moment nas,
indikeres det med et meerkbart ryk og en samtidig herbar klikken (Fig.5 ©).
Nar klik-mekanismen er udlgst, skal enhver form for yderligere spaending
af skruen undgas, da den indstillede momentveerdi ellers overskrides. Nar
belastningen fjernes fra ngglen, stiller klik-mekanismen sig selv tilbage
igen og er klar til at spende den neste skrue.

Vigtige anvisninger til pleje og vedligeholdelse

Forleng aldrig momentngglen med et ror eller lignende, da det @ndrer
den indstillede veerdi og kan fre til beskadigelse af ngglen. Behandel din
momentnggle som et maleinstrument (skydeleere, mikrometer etc.). Dyp
aldrig veerktgjet i benzin eller oplgsningsmiddel, da smgringen af meka-
nikken ellers gdelaegges.

Kontrol af kalibreringen

Da mekaniske apparater er underlagt en vis slitage, er det ngdvendigt at
kontrollere kalibreringen af momentngglen efter 5.000 belastningscykler
eller ca. 1 ar efter den forste ibrugtagning og derefter arligt. Ved meget
intensivt brug ber det ske oftere.

Kontakt os for alle spergsmal om service, re-kalibrering eller
reparation pé:

TIf +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Vi gratulerar dig till ditt kop av en hogkvalitativ, momentnyckel med klickme-
kanism fran Weras serie Click-Torque. Momentnyckelns atdragningsmoment
tillats avvika maximalt +3 % (X1 +4%) — enligt EN IS0 6789-1:2017 — fran
det installda vérdet. Varje momentnyckel levereras med en forsakran om
dverensstammelse, dar du kan kontrollera matnoggrannheten hos din
nyckel. For att sékerstélla hdg livslangd for verktyget, 1as noggrant igenom
foljande instruktioner. Observera riktningspilen pé verktyget. Pilen indikerar
verktygets arbetsriktning, i vilken mekanismen far belastas med handtaget.
For vansteratdragning, vand pa verktyget. Darmed kommer denna pil inte
langre att synas (fig. 6).

Instéllning av dnskat moment

Verktyget har kalibrerats med hjalp av en testadapter vars havstangslangd
betecknas ”Sk”. Om havstangsldngden hos insatsverktyget du anvander
avviker fran mattet ”Sk”, dndras det faktiska utlésningsmomentet enligt
formeln (fig. 1). Momentvardet kan andras inom det angivna momentomra-
det. Hall momentnyckeln stadigt i handgreppet och Ias upp den. Gor detta
genom att dra ut sparrknappen i handgreppets ande sa langt det gér (fig.
2). Stall in dnskat atdragningsmoment. Hall momentnyckeln stadigt i roret
och vrid handgreppet (fig. 3), tills onskat momentvérde visas pa skalorna
(fig. 4 @) under det gréna strecket pa fininstéllningsskalan och du hor och
kénner att momentnyckeln klickar i 1age. Mellanvérden i Nm kan avldsas
pa fininstaliningsskalan (fig. 4 @). Fininstallningsskalan visar endast mel-
lanvdrden i Nm. Mellanvarden i Ibf.ft. kan inte avldsas. Nér 6nskat vérde
ar installt, las momentnyckeln p& nytt genom att trycka in sparrknappen
helt. Ddrmed kan det instéllda vérdet inte dndras av misstag. Observera
att momentnyckeln kan I&sas bara i lagen dar vérdet visas direkt efter
avldsningsmarkeringen pa fininstéllningsskalan.

Anvindning av momentnyckeln

Mandvrera alltid momentnyckeln med handgreppet. For att f& korrekt re-
sultat, hall handgreppet i mitten. Nér det instéllda momentet uppnas kanns
en tydlig impuls i handgreppet och ett samtidigt hors ett klickljud (Fig. 5 ©).
Nér klickmekanismen har l6st ut, undvik ytterligare vridning Annars kommer
det uppnadda atdragningsmomentet att dverskridas. Nar nyckeln avlastas
atergar klickmekanismen automatiskt och r klar for nésta atdragning.

Viktiga instruktioner for skotsel och underhall

Forlang aldrig momentnyckeln med ett ror eller liknande, eftersom detta
kan andra det installda vardet och skada momentnyckeln. Behandla din
momentnyckel som ett precisionsinstrument (skjutmatt, mikrometer etc.).
Doppa aldrig verktyget i bensin eller annat lésningsmedel. Det forstor
smorjningen av mekanismen.

Kontroll av kalibrering

Eftersom mekaniska verktyg utsatts for viss forslitning ar det nddvandigt att
kontrollera kalibreringen av momentnyckeln efter 5 000 belastningscykler,
eller ungefar 1 ar efter forsta anvandning, och dérefter arligen. Om verktyget
anvénds intensivt bor kalibreringen kontrolleras oftare.

Kontakta oss for alla frigor kring service, omkalibrering eller
reparation:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de



Gratulujemy zakupu wysokiej jakosci klucza dynamometrycznego z serii
Wera Click-Torque. Maksymalny dopuszczalny btad pomiaru przyrzadu
wynosi 3 % (X1 +4%) —zgodnie z normg EN ISO 6789-1:2017 — ustawionej
wartosci. Kazdy klucz dynamometryczny jest dostarczany z deklaracja zgod-
nosci, na podstawie ktorej mozna sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiaru klucza. Aby
zapewnic dtuga Zywotno$¢ narzedzia, nalezy doktadnie przeczytaé ponizsze
instrukcije. Nalezy zwréci¢ uwage na strzatke na uchwycie, ktéra wskazuje
kierunek pracy. Przy dokregcaniu w lewo nalezy przekreci¢ narzedzie tak,
aby strzatka nie byta juz widoczna (Fig. 6).

Ustawienie zagdanego momentu obrotowego

Narzedzie zostato skalibrowane za pomoca adaptera testowego, ktérego
wymiar liniowy jest okreslany jako "Sk". Jesli wymiar liniowy stosowanego
narzedzia wtykowego odbiega od dtugosci "Sk", rzeczywisty moment
wyzwalajacy zmienia sig zgodnie (Fig. 1). Wartos¢ momentu obrotowego
moze by¢ regulowana w okreslonym zakresie. Przytrzymaj rekojesc¢ klucza
dynamometrycznego i odblokuj klucz. W tym celu wyciagnij pokretto bloku-
jace na koncu uchwytu, az do osiggnigcia ogranicznika kraricowego (Fig.
2). Teraz klucz dynamometryczny mozna dostosowac do Zadanej wartosci.
Przytrzymaj mocno korpus klucza i obracaj rekojes¢ (Fig. 3) tak dtugo,
az na odpowiedniej skali (Fig. 4 @) ponizej zielonej linii w okienku skali
precyzyjnej pojawi sie zadana warto$¢ momentu obrotowego i zablokuje
sig w styszalny i wyczuwalny sposéb. Wartosci posrednie wyrazone w Nm
mozna odczytaé na skali regulacji precyzyjnej (Fig. 4 @). Skala regulacji
precyzyjnej odnosi sig wytgcznie do wartosci posrednich wyrazonych w Nm,
nie ma mozliwosci odczytania wartosci posrednich w Ibf.ft. Po ustawieniu
z3danej warto$ci nalezy zablokowac klucz, ponownie wciskajac catkowicie
pokretto blokujace. Zapobiega to niezamierzonej zmianie wartosci. Nalezy
pamigtac, ze zablokowanie jest mozliwe tylko w pozycji ustawienia, w
ktdrej wyswietlana warto$¢ znajduje sie bezposrednio za znacznikiem
odczytu na skali precyzyjnej.

Obstuga klucza dynamometrycznego

Klucz nalezy zawsze obstugiwaé przy pomocy uchwytu. Aby uzyskacé
dokfadne wyniki pomiaréw, klucz nalezy chwyci¢ za $rodek uchwytu.
Osiggnigcie ustawionego momentu obrotowego jest sygnalizowane przez
odczuwalne szarpnigcie i jednoczesne styszalne kliknigcie (Fig. 5 ©). Po
wyzwoleniu mechanizmu nalezy przerwaé dokrecanie $ruby, w przeciwnym
razie przekroczona zostanie ustawiona warto$¢ momentu obrotowego. Po
zwolnieniu klucza mechanizm automatycznie resetuje sig i jest ponownie
gotowy do pracy.

Wazne wskazowki dotyczace pielegnacji i konserwacji

Nigdy nie nalezy przedtuzaé klucza dynamometrycznego za pomoca ele-
mentéw rurowych lub podobnego narzedzia, poniewaz moze to spowodowac
zmiang ustawionej wartosci i uszkodzenie klucza. Klucz dynamometryczny
nalezy stosowac jak przyrzad pomiarowy (suwmiarka, mikrometr zewnetrz-
ny itp.). Nigdy nie nalezy zanurza¢ przyrzadu w benzynie lub rozpuszczal-
nikach, poniewaz ma to negatywny wptyw na smarowanie mechanizmow.

Kontrola kalibraciji

Poniewaz urzgdzenia mechaniczne ulegajg zuzyciu, konieczne jest
sprawdzenie kalibracji klucza dynamometrycznego po 5000 cyklach
pracy lub po okoto roku od pierwszego uruchomienia, a nastepnie co roku.
W przypadku bardzo intensywnej eksploataciji przyrzadu kontrole nalezy
przeprowadzac czgsciej.

Skontaktuj si¢ z nami w przypadku pytan dotyczacych serwisu,
ponownej kalibracji lub naprawy:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Faks +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Mo3npasnsiem Bac ¢ npuoGpeTeHreM BbICOKOKAYECTBEHHOIO AMHAMOMETPM-
yeckoro Kntoya Wera cepum Click-Torque LienykoBoro Tuna. MakcumanbHo
J0NyCTUMAs NOrpeLUHOCTb M3MEPEeHHiA ANs Kntova cocTaenseT +3 % (X1 +4%)
OT YCTAHOBNEHHOTO 3HaueHms, no ctaHaapTy EN IS0 6789-1:2017. Kaxnapii
JIMHAMOMETPUYECKWIA KITIOY NOCTABASIETCS C Jeknapauyeil 0 COOTBETCTBIM, U3
KOTOPOI MOXHO Y3HaTb TOYHOCTb U3MEPEHUI KItoya. [inst o6ecneyenms 6onb-
LLOr0 CPOKa CMY)X6bl MHCTPYMEHTA MPOCM BHUMATENbHO U3Y4MTb CreaytoLLme
ykasaHus. Moxanyicra, 06paTuTe BHAMAHWE HA CTPENKY Ha UHCTPYMeHTe. OHa
MoKasbIBaeT paboyee HanpaBneHue, B KOTOPOM Pa3PELLAETCS HarpyXKaTb pyyKy
VHCTPYMeHTA. [ins 3aTsHKKN Kperexa C NeBoii pe3b0oil KiTkoy nepeBopaymBa-
€TCH, U3-32 Yero CTPenky He BiaHo (Fig. 6).

BoicTaBneHue TpeGyemMoro MOMEHTa 3aTsKKH

VHCTPYMeHT 0TKanM6poBaH C MOMOLLIbHO POBEPOYHOO aAarnTepa, KOHTPONbHOE
YANMHEHWE KOTOpOro 0603HayeH Kak ,Sk“. Ecnv aHanornyHoe yaimHeHne
1CMONb3YeMOIA HaCafikv OTMYAETCA OT napametpa ,Sk“, To B 3Tom cnyyae
(haKTUYECKMA MOMEHT 3aTSKKIN PACCUMTLIBAETCS MO hopMyne 13 MPUBEAEH-
HOW HKe Tabnnupl (Puc. 1). MOMEHT 3aTshkKu MOXKHO U3MEHSITb B Npeaenax
3aABNIEHHOMO AvianasoHa. CHUMUTE CTOMOpeHue Kitoya. [ing 3Toro, Kpenko
YAEPXKMBAs ero pyyKy, NOTAHUTE A0 Yropa KHOMKY CTOMOPA, PACToNOXEHHYI0
Ha KOHLe pyykm (Pvc. 2). Tenepb Ha KNKOYE MOXKHO BbICTABUTbL HYXKHOE Bam
3HaYeHNe MOMEHTA 3aTKKU. YAEPX1Bas PYKOSTTb KITKo4a, BpaLuanTe pyyky
(Pwc. 3), yto6bl Ha 06eNX LKaNax noay4uTb TPEBYEMOe 3HaueHe No 3enéHon
JMHWM YKa3aTeNs 3HaYEHWI Ha LLKare TOHKO HACTPONKY (Puc. 4 @) koTopoe
(DUKCMPYETCS CO CIbILUMMBIM 11 OLLYLLIAEMbIM LLENYKOM. [IPOMEXXYTOUHbIE
3HAYEHMs, BbIPDKEHHbIE B HM, MOXHO CUMTbIBATb Ha LUKane TOHKOA Ha-
CTPOIiKK (Puc. 4 @). LLIkana TOHKOI HACTPOITKY OTHOCUTCS UCKITIOUMTENBHO K
MPOMEXYTOYHbIM 3HAYEHMSIM, BbIDXKEHHDIM B HM, [IPOMEXYTOUHbIE 3HAYEHNS,
BbipaXeHHble B IDF.ft, cuMTbiBaTLCA HE MOrYT. [10CNE BbICTABNEHWA HY)XXKHOMO
3HaYeHWst 3aCTONOPUTE KITKOY, HAAABMB HA KHOMKY CTOMOpa 1 BEpHYB eé B
VCXOZHOE MonoXeHue. Tem cambiM Bbl uckmiounTe cnyyaiHoe n3meHeHne
BbICTAB/IEHHOMO 3HAYEHN MOMEHTA 3aTskku. Moxanyiicta, 06paTuTe BHU-
MaHe Ha T, YTO CTOMOPEHME KITK0Ya BOMOXKHO TOJbKO B TAKOM MOMOMEHUN
HaCTPOeK, KOrfia 3HaYeHWe, BbICTABNEHHOE Ha LUKaNe TOHKOW HACTPOIKN,
HaxXOAMTCA TOYHO 3a YKa3aTenem 3HaueHui.

Pa6oTa AMHAMOMETPUYECKUM KITIOHOM

MPOCHM NPOBOAVTS 3ATSHKKY KITHOHOM, AEPXKACH TONbKO 32 PYUKY. Jifist nosy4eHms
TOYHbIX PE3YNLTATOB PaBOTbI PYKy CAEAYET pacronaraTb Ha CepeanHe PyuKiA.
[l0CTKEHME YCTAHOBIIEHHOTO MOMEHTA 3aTSKKM CUrHANM3UPYETCS! C MOMOLLbIO
OLLYLL{AEMOTO PbIBKA M OBHOBPEMEHHO CIIbILIMONO LueNyKa (Fig. 5 ©). Mocrne
CpabarbIBaHyst LLENYKOBOTO MeXaH3Ma ClIeAyeT 13GeraTh 6oro AabHeiLIero
3aTArVBaHIA BUHTA, NOCKOMbKY 3TO MPUBEAET K NPEBbILIEHMI0 YCTAHOBNEHHOMO
MOMEHTA 3aTSHKKWA. TTPY CHSITUM HArpy3Ku Ha KNIoY LLEYKOBbIA MexaHu3Mm
CamoCTOSTE/IbHO BO3BPALLAETCA B UCXOLHOE MONOXKEHHE, T.6. B NOMOXKEHE
TOTOBHOCTM K CPaGarTbIBaHMI0 NPV CEAYIOLLEN 3aTSKKE BUHTA.

Ba)xHble yKa3aHusi N0 YX0AY W 0GCYXMBaHUIO

MoxanyicTa, HIKOT He YBENWYMBAIATE A/IMHY UHAMOMETPUYECKOTO KIToua 3a
CYET VCONb30BaHYS TPYGbI Y MPOYMX MPUCTIOCOGAIEHMIA, IOCKOSIKY 3TO U3MEHSIET
YCTaHOB/IEHHOE 3HAYEHNE 1 MOXET NPUBECTY K NOSIOMKE Kitoya. 06paLLaiTec ¢
AVHAMOMETPUYECKIAM KIIOYOM KaK C U3MEPHTEIbHbIM MHCTPYMEHTOM (LUTaHreH-
LMPKyNIEM, MUKPOMETPOM 1 T.1.). HUKOTa HE NOrPYMKaiTe MHCTPYMEHT B GEH3UH
WM PACTBOPHTESIb, IOCKOMIbKY 3TO MOBPEAUT CMa3KY MEXaHWYECKOro yana.

KoHTponuposaHue KanuépoBku

MOCKOSIbKY MEXaHMYeCKNe NPUGOpbI NOABEPMKEHbI ONPEAENEHHOMY U3HOCY,
Ka/MGpOBKa AMHAMOMETPUYECKOrO KIoua MOANIexMT nposepke nocne 5000
Harpy304HbIX LMKIIOB WK NPUMEPHO Yepes 1 rof nocne Havana ucronb3osanus, a
B AA/IbHEIALLEM EXKEroaHO. B CAly4ae 04eHb MHTEHCUBHONO MCTIONb30BaHMS Kloya
KanmGpOBKY CIEAYET MPOBEPSITH YalLie.

Mpn BO3HUKHOBEHMM BONPOCOB N0 CEPBMCHOMY OGCIY)XUBaHMIO, NO-
BTOPHOI KanuGPOBKe U PEMOHTY NPOCUM 00paLLaTLeS:

Ten. +49 (0)202/40 45-145, ®akc +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de

@

Onnittelemme korkealaatuisen Wera Click-Torque-sarjan momenttiavaimen
ostamisesta. Laitteen suurin sallittu mittausepétarkkuus on +3 % (X1 +4%)
— standardin EN ISO 6789-1:2017 mukaan — kustakin asetusta arvosta.
Jokaisen momenttiavaimen mukana toimitetaan vaatimustenmukaisuus-
vakuutus, josta ndet avaimesi mittaustarkkuuden. Voit varmistaa tydkalun
pitkdn kéyttoidn lukemalla huolellisesti seuraavat ohjeet. Huomaa suun-
tanuoli asteikkoikkunan yldpuolella. Tdma ilmaisee tydskentelysuunnan,
mihin suuntaan avainta saa kuormittaa kahvasta. Kiristettdessé vasemmalle
kéannd tyokalua, jolloin nuoli ei en&d ndy (kuva 6).

Halutun viintémomentin asettaminen

Tydkalu on kalibroitu testausvaihtopéén avulla, jonka mitta on "Sk". Jos
kayttdmasi vaihtopddn mitta poikkeaa pituudesta "Sk", niin todellinen
irrotusmomentti muuttuu oheisen kaavan mukaisesti (kuva 1). Vdanto-
momentti voidaan valita avaimelle méadritetyltd momenttialueelta. Pida
momenttiavainta tiukasti kahvasta kiinni ja avaa avaimen lukitus. Voit
tehdé tdméan vetdmalld kahvan pédssé olevaa lukituspainiketta paéty-
vastukseen asti (kuva 2). Nyt momenttiavain voidaan s&atad tarvittuun
arvoon. Pidé avainta p&avarresta kiinni ja k&&nnd kahvaa (kuva 3) kunnes
haluttu vaantmomenttiarvo ilmestyy vastaaviin asteikkoihin (kuva 4 @)
hienoséétoasteikon ikkunan vihreén linjan alle ja naksahtaa kuuluvasti ja
tuntuvasti. Newtonmetrien véliarvot voidaan lukea hienosééatoasteikolta
(kuva 4 @). Hienosaatoasteikko on ainoastaan newtonmetrien valiarvoja
varten, Ibf.ft-valiarvoja ei voida lukea télt4 asteikolta. Kun haluttu arvo on
asetettu, lukitse avain painamalla lukituspainiketta uudelleen kokonaan.
Tama estéd arvon tahattoman muuttumisen. Huomaa, etté lukitus on
mahdollista vain asennossa, jossa hienosdatoasteikolla néytetty arvo on
suoraan lukumerkin takana.

Momenttiavaimen késitteleminen

Kayta avainta aina kahvasta. Jotta mittaustulokset olisivat tarkkoja, kdden
on oltava keskelld kahvaa. Kun asetettu védantomomentti saavutetaan,
momenttiavain naksahtaa tuntuvasti ja kuuluvasti (kuva 5 @). Kun
naksahdusmekanismi on lauennut, ruuvia ei saa kiristdd enempéa, silla
muutoin asetettu vaantémomentti ylitetdan. Kun avainta ei endé kuormiteta,
naksahdusmekanismi palautuu automaattisesti ja on valmiina seuraavaan
ruuvin kiristdmiseen.

Tarkeitéa tietoja hoidosta ja huollosta

Al koskaan pidenn momenttiavainta varrella tai vastaavalla, silld se voi
muuttaa asettua arvoa ja vahingoittaa avainta. Késittele momenttiavainta
kuten mittauslaitetta (liukumittaa, mikrometria yms.).i—\lé koskaan upota lai-
tetta bensiiniin tai liuotinaineisiin, silld muutoin mekaniikan voitelu tuhoutuu.

Kalibroinnin tarkistaminen

Koska mekaaniset laitteet kuluvat jonkin verran, momenttiavaimen kalib-
rointi on tarkistettava 5 000 kuormitussyklin jélkeen (tai noin yhden vuoden
kuluttua ensimméisesté kayttoonotosta ja sen jélkeen vuosittain). Erittéin
intensiivisessé kéytdssa kalibrointi on tarkistettava useammin.

Ota meihin yhteyttd, jos sinulla on mita tahansa kysyttavaa palve-
lusta, uudelleenkalibroinnista tai korjauksesta:

puhelin +49 (0)202/40 45-145 - faksi +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Spolecné s momentovym klicem dostavate kromé tohoto navodu
k obsluze také protokol ProhlaSeni o shodg, ve kterém je uvedeno:
—Vlychozi nastaveni momentového klice,

— Nepfesnost momentového klice, ktera u Click-Torque Wera
X €ini £3% (X1 +4%) dle normy EN ISO 6789-1:2017. Pro
zajiSténi spravné funkce momentového klice a zajiSténi jeho
dlouhé Zivotnosti prosim ¢téte pozorné nize uvedené instrukce. .

Pii nastavovani potfebného utahovaciho momentu postu-
pujte nasledovné:

Jednou rukou uchopte momentovy kli¢ za rukojet. Prsty druhé
ruky uchopte konec rukojeti a vytahnéte jej smérem vzad az na
doraz (fig. 2). Timto dojde k odemceni zamku momentového klice.
Uchopte kli¢ jednou rukou za kovové téleso. Otacenim odaretované
rukojeti nastavite pozadovany kroutici moment (Fig. 3). Hrubou
hodnotu nastaveného krouticiho momentu najdete ve Gtvercovém
priihledu @ (Fig. 4). Jemné nastaveni najdete v plilkruhovém
objektu @ (Fig. 4). Pri nastavovani dbejte na to, aby se rukojet
pi konecném nastaveni nachazela v poloze, kdy v pilkruhovém
vyiezu je je indikovana celd hodnota. V této poloze slySite vzdy
jemné cvaknuti. Nyni provedte zaaretovani rukojeti zatlaenim
konce rukojeti. Timto zabranite neimysiné zméné nastavené
hodnoty utahovaciho momentu pfi pouzivani momentového klice.
Zaaretovani neni mozné pokud by se rukojet nachazela v mezi
poloze hodnot v plilkruhovém okénku.

Pouzivani klié X s rozmérové jinym nez normovanym
nastavcem:

Jestlize se rozhodnete pro pouZiti jiného nez normovaného na-
stavce, pracuijte s piloZzenymi Instrukcemi pro nastaveni prizp(i-
sobeného utahovaciho momentu, viz. (Fig. 1). Jiny, neZ normovany
nastavec je kazdy nastavec jehoz hodnota S (vzdlenost od Cela
momentového klice ke stfedu otaceni) neodpovida udajim u
daného typu momentového klice ve sloupci Sk v tabulce na konci
vySe uvedenych instrukei

Zachazeni s momentovym klicem

Momentové klice se vSeobecné povaZuiji za zafizeni pro méfeni
utahovaciho momentu. S momentovym kli¢em zachézejte jako
s meéficim pfistrojem (podobné jako s posuvnym méfitkem,
tfmenovym mikrometrem atd.). Momentové klice nejsou univer-
salnim nastrojem, ktery |ze pouzivat k dotahovani nebo povolovani
mimoréadné dotazenych nebo zarezlych spojli. Pdsobeni silami
nad nad vyrobcem uvedeny rozsah momentového klice vede k
jeho pretizeni, které ma za nasledek zménu nastavené hodnoty
nebo poSkozeni. Momentové klice Wera X mohou byt pouzity
k fizenému dotahovani Sroubd i proti sméru hodinovych rucicek
—nejprve ale musi byt kli¢, respektive nastavec, pootocen o 180°,
viz obrézek (Fig 6).

Pozor: Je-li kli¢ naméhan ve sméru proti Sipce vyznacené na
rukojeti mliZe rovnéz dojit k jeho poskozeni.

Nikdy neprodluzujte momentovy kli¢ napfiklad nasazenim trubky
nebo jinak. Doslo by k pietizeni kliCe, pfi kterém se mize zménit
nastavena hodnota nebo se mlZe kli¢ poSkodit.

K dosazeni presného vysledku pracujte tak, Ze kli¢ svirate dlani ve
stfedu rukojeti (idedini bod pisobeni sily je vyznacen na rukojeti
momentového klie drobnou teckou).

Dosazeni nastaveného utahovaciho momentu je indikovano citel-
nym razem, doprovazenym slySitelnym kliknutim (Fig. 5 ©). Po
dosazeni tohoto efektu je dal$i silové plisobeni na kli¢ nevhodné,
protoZe by mohlo dojit k vy$e popsanému pretizeni momentového
klice. Pfi uvolnéni sily plisobici na kli¢ se Kli¢ vrati do vychozi
polohy a je pfipraven k dalSimu pouZiti.

Diilezité pokyny pro péci o kli¢ a jeho tdrzbu

Momentovy Kli¢ ukladejte v originalnim obalu na vhodné misto tak,
aby nemohlo dojit k jeho mechanickému poskozeni. Momentovy
kli¢ udrZujte v Cistoté, ale nikdy k CiSténi nepouZivejte benzin,
fedidla a dalsi agresivni Cistici prostfedky, které mohou byt picinou
odmasténi mechanismu nebo naleptani rukojeti.

Kalibrace a jeji provadeéni:

Lhity k provadéni kalibrace se obvykle fidi internimi predpisy
uzivatele. Velmi obecné Ize konstatovat, Ze kalibrace by méla byt
provadéna nejpozdéji po 5 000 zatéZujicich cyklech nebo pfiblizné
1 rok po prvnim uvedeni do provozu a navazné poté kazdy rok.

Pro kalibraci, pfipadné nastaveni momentovych klicG Wera,
pouZivejte pfedevsim laboratore, které jsou Ceskym institutem
pro akreditaci certifikovany dle Normy CSN EN ISO/IEC 17025
v platném znéni.

Opravy

V Ceské a slovenské republice je pro pozaruéni opravy momen-
tovych Klic Wera povérena vyrobcem vyhradné certifikovana
kalibra¢ni laboratof M & B Calibr.

M & B Calibr, spol. s r.0., Ke Karlovu 62/10, 66491 Ivancice.
Tel: +420 546 451 998

Email: kalibrace@mbcalibr.cz. www: mbecalibr.cz
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